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Innowacyjne rozwiazania z jednego zrodla

Sukces na dzisiejszym, mocno
konkurencyjnym rynku jest determinowany
rosngcym zapotrzebowaniem na jakos¢

i wartos¢ uzytkowa. W celu osiggniecia
wysokiej jakosci nie wystarczy dysponowac
nowoczesnymi urzgdzeniami, ale trzeba
réwniez stworzy¢ odpowiednie warunki

pracy. Prace badawcze, testy i rozwoj oparte
na doswiadczeniu to gtéwna sita projektow
PSP, ktéra przynosi wigkszg wartos$¢
uzytkowg dla naszych klientéw. Nasze prace
z zakresu rozwoju i badan koncentrujg sie na
nastepujgcych aspektach:

E  redukcja kosztéw inwestycyjnych i
eksploatacyjnych

[ doskonalenie niezawodnosci

[ wysoka jako$é produktu koncowego

I prostakonserwacjairzadszakonieczno$é
serwisowania

I poprawawydajnosci

Systemy kruszenia i przesiewania dostarczane
przez PSP Engineering sg oparte na

naszych wtasnych, ciggle optymalizowanych
produktach z kategorii kruszarek,
przesiewaczy i systemow transportowych.
Nasze rozwigzania sg optymalne pod katem
kosztéw, gwarantujg wysokg efektywnos$é

i niezawodnos$¢ oraz pozwalajg osiggngé
zaktadang wydajnosc¢ i parametry techniczne
zgodnie z potrzebami naszych klientow.

Od pojedynczej maszyny do kompletnego
systemu urzadzen

PSP Engineering to czotowy dostawca
maszyn, systemow i urzadzen do produkcji
materiatéw budowlanych i przerobu

surowcéw mineralnych. PSP Engineering jest
powszechnie znany jako projektant i producent
urzadzen dla nastepujacych zaktadéw i branz:

cegielnie i zaktady ceramiczne
cementownie

zaktady wapiennicze
przemyst chemiczny

[ Kkruszarniei przesiewalnie

I zaklady przerébcze

I zwirowniei piaskownie

E  recykling odpadéw budowlanych
I metalurgia

I energetyka
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Systemy i produkty kruszenia i przesiewania PSP Engineering

podawacze
i przenosniki

systemy procesowe
systemy produktowe
kruszarki

produkty przesiewacze

Zastosowanie poszczegolnych rodzajow kruszarek w zaleznosci

od iodatnoéci na rozdrabnianie materiatu

Kruszarki szczekowe
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staby Wi= 34 PODATNOSC NA ROZDRABNIANIE

//% pod warunkiem spetnienia

okreslonych parametrow

dobry Wi=10
Wi - wspotczynnik naktadu energii
kruszonych surowcow

Zastosowanie poszczegolnych rodzajow kruszarek w zaleznosci od wydajnosci

Kruszarki szczekowe
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Zwiekszanie przewagi konkurencyjnej

naszych klientéw

Zastosowanie poszczegolnych rodzajow kruszarek w zaleznosci od
wielkosci ziarna nadawy

Kruszarki szczekowe

MAKSYMALNA WIELKOSC ZIARNA NADAWY

| | | | |
1500 mm 1000 mm 100 mm 10 mm 1 mm

Zastosowanie poszczegolnych rodzajow kruszarek w zaleznosci
od wielkosci ziarna produktu koncowego

Kruszarki szczekowe

MAKSYMALNA WIELKOSC ZIARNA PRODUKTU KONCOWEGO
| | | | |

500 mm 100 mm 50 mm 10 mm 1 mm

Zastosowanie poszczegolnych rodzajow przesiewania
w zaleznosci od zakresu przesiewania

Kategorie przesiewaczy PSP Engineering rekomendowane do systemdéw przesiewania

N KDT Nadawa
N KDT Granica przesiewania
I EOT Nadawa

EDT Granica przesiewania
I RT Madawa

RT Granica przesiewania
I HT Nadawa
[ HT Granica przesiewania
I OHT Nadawa
‘OHT Granica przesiewania
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PSP Engineering, rozwijajgc know-how
tradycyjnych czeskich producentow, opracowat
wiasng oryginalng dokumentacje, specyfikacje
techniczne i kalkulacje dla technologii kruszenia
i przesiewania, ktére zostaty zarejestrowane pod
witasnymi nazwami handlowymi:

[l PSP Tézka strojirna
[ Prerovskeé strojirny
[ Prerov Machinery
B  Pragoinvest

PSP Engineering dostarcza oryginalne czesci
zgodnie z oryginalng dokumentacja, z dopuszczalng
tolerancjg i z uwzglednieniem najnowszych
procesow i innowacii technologicznych.

Profesjonalny projekt dostosowany do
indywidualnych potrzeb

PSP Engineering maksymalizuje warto$¢é

przy jednoczesnej minimalizacji kosztow
inwestycyjnych i eksploatacyjnych. Podstawg
jestopracowanie odpowiedniego projektu catego
systemu, w ktérym uwzglednione sg potrzeby
produkcji, wymagania w zakresie wydajnosci,
specyficzne materiaty lub ich wtasciwosci oraz
wymagana jakos¢ produktu koncowego.

Zaawansowane procesy projektowania
i konstruowania

PSP Engineering korzysta z zaawansowanego
oprogramowania do projektowania konstrukcyjnego
(CAD) oraz metod obliczania (FEM) i testowania
(CAT), w celu udoskonalania takich parametréw
jak wydajnos¢, niezawodno$¢, bezpieczenstwo,
oraz w celu redukcji kosztéw eksploatacji. Produkty
PSP spetniajg wymogi norm dyrektywy 89/392/
EWG, czy EN 292. Optymalizacji dokonuje sie w
centrum obliczeniowym i diagnostycznym.
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Terminowa produkcja w wysokiej jakosci

Proces produkcji

Zaktad produkcyjny PSP Engineering nalezy
do jednych z najlepiej wyposazonych pod
kgtem technicznym i technologicznym

w Republice Czeskiej. Wszystkie operacje i
procesy produkcyjne sg wykonywane przez
wykwalifikowanych i doswiadczonych
profesjonalistow.

Maszyny i urzgdzenia produkujemy we
wiasnych halach produkcyjnych i poddajemy je
testom na wtasnych stanowiskach testowych i
urzgdzeniach stymulacyjnych, zainstalowanych
w PSP Engineering. Testujemy standardy
robocze, parametry i metody pracy maszyn.
Wyniki préb sa zapisywane do protokotéw.

W przypadku elementéw obrotowych
przeprowadza sie wywazanie statyczne i
dynamiczne obnizajace nadmierne obcigzenie
elementéw maszyn i znacznie ograniczajgce
sity dynamiczne oddziatujgce na podstawe.
Produkcja, montaz, kontrola i testy sg
przeprowadzane zgodnie z normg ISO 9001.



Kompleksowe badania

P eie

Préby materiatu

W zaleznosci od zastosowania i wymagan

w zakresie produkcji na wtasnym stanowisku
testowym i urzgdzeniach do stymulacji

PSP Engineering sg badane i analizowane
warunki sktadu petrologicznego materiatu,
uziarnienie, wtasciwosci mechaniczne

i chemiczne, wilgotnos¢ i lepko$¢ materiatu,
zawartos¢ domieszek gliniastych i
wyptukiwanych czgstek oraz dokonywana jest
analiza sitowa surowcow.

Na podstawie badan materiatéw zgodnie

z obowigzujgcymi normami ustala sie wskaznik
ksztattu bi3, wspétczynnik naktadu energii

Wi, odpornos¢ na rozdrabnianie Ko, wskaznik
Scieralnosci Ai oraz podatnos$¢ przemiatowa
metodg VTI lub Hardgrove.

Transporti montaz

PSP Engineering zapewnia nadzér w trakcie
montazu wszystkich maszyn ,pétruchomych
jednostek i kompletnych systemoéw kruszarni i
przesiewalni. Poszczegolne czesci i mniejsze
wezty sg montowane w naszym zaktadzie
produkcyjnym. Wieksze urzadzenia i systemy,
w tym konstrukcje stalowe, sg dostarczane

w czesciach, a catos¢ jest montowana na
miejscu.
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Wsparcie techniczne

Wsparcie techniczne

PSP Engineering oferuje kompleksowe
wsparcie techniczne w celu utrzymania
wysokiej wydajnosci eksploatowanych
maszyn. Nasi pracownicy serwisu, z pomocg
najnowoczesniejszych narzedzi technicznych
i diagnostycznych, pomagajg naszym klientom
utrzymywac eksploatowane urzgdzenia

w dobrym stanie technicznym. Uzywamy
oczywiscie oryginalnych cze$ci zamiennych
lub ewentualnie czesci zatwierdzonych przez
PSP Engineering. Kazde zlecenie serwisowe
traktujemy jako okazje do zdobycia nowych
doswiadczen i wiedzy o maszynach, o ich
parametrach roboczych, co pomaga nam z
kolei dalej udoskonala¢ oferowane przez nas
maszyny i urzgdzenia.

Wsparcie techniczne PSP Engineering

obejmuje:

[ serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

[ przeglady w miejscu eksploatacji maszyny

[ wymiane czesci w miejscu eksploatacji
maszyny

I monitoring urzadzenia w trakcie jego

okresu zycia

przeszkolenie pracownikéw obstugi

generalne naprawy

wywazanie narzedzi obrotowych

HEE

Oryginalne czesci zamienne

PSP Engineering dysponuje wszelkg
potrzebng dokumentacjg techniczna.

Z danych tych korzysta w procesie rozwoju,
rekonstrukcji, naprawy i ulepszania maszyn.
PSP Engineering dostarcza oryginalne
czesci zamienne réwniez dla starszych
maszyn, wytgczonych juz z produkcji.
Bezkompromisowe wymogi, jakie stawiamy w
zakresie jakosci zastosowanych materiatow,
dopuszczalnych tolerancji i technologii
produkcji naszych czesci zamiennych,

to podstawa do zapewnienia wysokiej
niezawodnosci i dtugiej zywotnosci tychze
czesci. Stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych to najlepsza inwestycja.




Kategorie produktéw do przerobu

AUTOMATYZACJA

AUTOMATYCZNE SYSTEMY
STEROWANIA

System automatycznego sterowania
pozwala na zmiane parametréw
on-line, upraszcza sposob pracy

z maszyng, poprawia jakos¢ produktu
i chroni maszyne/system przed
przecigzeniem. Pozwala na znaczaca
redukcje kosztéw utrzymania.

KRUSZARKI SZCZEKOWE

Szczekowe kruszarki DCJ i DCD to
maszyny o poteznej, mocnej konstrukcji,
przeznaczone do pracy w

najtrudniejszych warunkach. Do gtéwnych
zalet tych kruszarek naleza: niskie koszty
eksploatacji, wysoki stopien

rozdrobnienia i wysoka wydajnose¢.

PIONOWE KRUSZARKI UDAROWE

Pionowe kruszarki udarowe ODV
wytwarzajg kruszywo o bardzo dobrym
wskazniku ksztattu. Do gtéwnych
zalet tych kruszarek nalezy: wysoka
niezawodnos¢ pracy, niskie koszty
eksploataciji i utrzymania oraz wysoki
stopien uzytecznosci i wykorzystania
gtéwnych elementéw kruszacych.

PRZESIEWACZE | PODAWANIE

PRZESIEWACZE WSTEPNE

Przesiewacze wstepne HT i wstepne
z jednoczesnym usuwaniem

gliny OHT sg przeznaczonego do
przesiewania wstepnego ziarna na
2 - 3 frakcje.

PRZESIEWACZE DO
PRZESIEWANIA KONCOWEGO
| MIEDZYOPERACYJNEGO
Przesiewacze EDT-(2)N, KDT oraz
RT sg przeznaczone do finalnego
I miedzyoperacyjnego przesiewania ?'ﬂ‘v

materiatéw w suchych i mokrych
procesach technologicznych.
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surowcow mineralnych

PODAWANIE

Konstrukcja linii przeno$nikowych z
podawaczami wibracyjnymi,
rusztowymi, rynnowymi i cztonowymi
jest dostosowana do ekstremalnych
obcigzen, wystepujacych przy
zasilaniu kruszarki materiatem, a ich
wydajnos¢ wynosi od kilkudziesieciu
do kilkuset ton materiatu na godzine.

KRUSZENIE

KRUSZARKI STOZKOWE

Wraz z pojawieniem sie kruszarek
stozkowych nastgpita wyrazna
poprawa wskaznika ksztattu
kruszywa. Kruszarki stozkowe sg
dostepne w réznych wariantach
wydajnosci, od kilku az do ponad
800 ton za godzine.

KRUSZARKI MLOTKOWE

Kruszarki mtotkowe KMR, KDL oraz
udarowe kruszarki mtotkowe OKD sg
przeznaczone do kruszenia migkkich

i srednio twardych nielepkich materiatow.
Giownymi zaletami tych kruszarek sa:
wysoka niezawodnos¢, niskie koszty
eksploatacji i utrzymania oraz prosta
obstuga.

TRANSPORT MATERIALU

Transport materiatu to integralny
element systeméw kruszenia. PSP
oferuje podajniki tasmowe lub
kubetkowe wtasnej produkcji lub
innych producentow.

WSPARCIE POSPRZEDAZOWE

Zdajemy sobie sprawe, jakg wage
maja czynnosci serwisowe, przy czym
staramy sie ogranicza¢ ewentualne
przestoje technologiczne do minimum.
Nasi technicy sg w razie potrzeby
gotowi do wyjazdu do klienta, by na
miejscu zapewni¢ niezbedny serwis.
Mamy duze zapasy magazynowe
szybko zuzywajgcych sie i
zamiennych czesci dla wszystkich
typéw maszyn.

KRUSZARKI UDAROWE

Kruszarki udarowe ODH i ODJ sg
przeznaczone do kruszenia
wstepnego lub drugiego stopnia oraz
do recyklingu mas budowlanych.

Do najwigkszych zalet tych kruszarek
naleza: wysoka niezawodnos¢, niskie
koszty eksploataciji i utrzymania, prosta
obstuga i wysoki stopien rozdrobnienia.

KRUSZARKI WALCOWE DVU,
DVR | DVZ

Kruszarki walcowe DVU, DVR i DVZ
sg przeznaczone do kruszenia
ubocznych produktéw spalania
z kottéw elektrowni i cieptowni.

Na jednostkach na podwoziu ggsienicowym mozna zamocowac

kruszarki szczekowe, stozkowe lub udarowe. Jednostki mozna

tatwo przetransportowac na platformie. Jednostki mobilne na

podwoziu kotowym pozwalajg na tatwy transport i instalacje.

Jednostki pétmobilne sg wyposazone w ptozy utatwiajgce ich

zatadunek i roztadunek z samochodu ciezarowego. ﬁ* y
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KRUSZENIE

PSP Engineering produkuje kruszarki szczekowe,
ktore sg przeznaczone przede wszystkim do
kruszenia wstepnego wszystkich rodzajow
kamienia i rud czy materiatéw budowlanych,

Gtoéwne zalety kruszarek szczekowych:

[ wysoka niezawodnos$é

I niskie koszty eksploatacji i utrzymania
I korzystne jednostkowe zuzycie energii
I optymalna geometria komory kruszenia

[ Jednorozporowe kruszarki szczekowe DCJ
Wysoki stopien rozdrobnienia, lepszy
wskaznik ksztattu ziaren, nizsza masa,
mniejsze rozmiary.

I Dwurozporowe kruszarki szczgkowe DCD
Mozliwos$¢ kruszenia bardzo twardych
i abrazyjnych materiatow.

Kruszarka szczekowa DCD 4706 na linii do
kruszenia granitu.

Ptyty rozporowe

Ptyty rozporowe o dopasowanej konstrukcji i
dtugiej zywotnosci nie wymagajg smarowania
i nie zanieczyszczajg $rodowiska naturalnego.

Urzadzenie zabezpieczajace
Urzadzenie zabezpieczajgce chroni wat
mimosrodowy, tozyska, wahadto i korpus
przed uszkodzeniem w wyniku dostania sie di
komory kruszenia przedmiotu nieulegajgcego
skruszeniu. Sktada sie na nie:

I ptyta bezpiecznikowa

I bezpiecznik w kotach zamachowych W
razie dostania sie do komory kruszenia
przedmiotu nieulegajacego skruszeniu nastgp
wytaczenie bezpiecznika, w wyniku czego
wahadto sig zatrzyma a kota zamachowe
beda sie swobodnie obracac na wale
mimosrodowym.

Nie trzeba wymienia¢ zadnych czesci

a ponowna regulacja maszyny zajmuje tylko
kilka minut.

Wbudowany naped

Dostepnych jest kilka typéw napedu,
montowanego na korpusie kruszarki.
Ogranicza to rozmiary catego systemu i
przedtuza zywotno$¢ pasow klinowych.

10

takich jak zelbeton, gruz budowlany, cegty i bloki
asfaltu. Kruszarki szczekowe dostepne sgw
réznych wymiarach i wariantach wydajnosci, od
kilku ton do ponad 1000 t/h.

tatwa wymiana zuzytych czesci
optymalny stopien rozdrobnienia
wysoka wydajnosé

mocna, potezna konstrukcja

= ===

PSP Engineering produkuje nastepujace typy kruszarek szczekowych:

[ Ustawienie szczeliny
Szczeling ustawia sie za pomocg wktadek
nastawczych, ktére zapobiegajg zuzyciu
sie kruszarki. Wtasciwe ustawienie utatwia
cylinder hydrauliczny z pompa reczng. W
wybranych typach zastosowano wygodne
rozwigzanie w postaci hydraulicznie
sterowanych klinéw nastawczych.

Korpus to masywna konstrukcja spawana lub
w przypadku wiekszych kruszarek, skrecana.

Analiza obliczeniowa kruszarki szczekowe;j.
Przesunigcia w modelu przestrzennym.




Waty mimosrodowe o duzej srednicy Szczeki o wysokiej zawartosci manganu

produkuje sie z uszlachetnionych mozna obracac, co wydtuza ich zywotnosé.

chromowanadowych odkuwek. Na

indywidualne zamoéwienie dostepny jest system Elastyczne utozenie szczek na gumowych

automatycznego smarowania. sprezynach wyraznie ogranicza sity dziatajgce
na podstawe.

KRUSZENIE

Pancerzei szczeki w wiekszych kruszarkach
sktadajg sie z kilku elementéw. Zuzyte czesci
mozna wymienic¢ bez uzycia ciezkiego dzwigu.

koto wat mimosrodowy
zamachowe
Sciana wahadto
boczna
pancerze
boczne
urzgdzenie do
regulacji
tylne czoto N X
szczeka ) X PRI S
nieruchoma ' ' i e,
ptyta a
rozporowa Kruszarka szczekowa DCJ 1031 na
ggsienicowej jednostce kruszgcej
panew szczeka ruchoma przednie czoto

Sktad granulometryczny produktu

szczelina [mm]
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KRUSZENIE

Kruszarka szczgkowa DCJ 1100x800 —
kruszenie granitu

Kruszarka szczekowa DCJ 1200x1000 —
kruszenie granitu

Kruszarka szczekowa DCJ 1400x1120 —
kruszenie wapienia

PSP Engineering dostarcza kruszarki
szczekowe DCJ i DCD do linii stacjonarnych,
lub zamontowane na mobilnych i pétmobilnych
jednostkach umieszczone na stalowej
konstrukcji, lub jako samodzielne maszyny.

12
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Podstawowe rozmiary

typ otwér wlotowy A B ©
mm mm mm mm
DCJ 1032 500x300 1430 1170 1270
DCJ 1033 700x500 1767 1420 1540
DCJ 1023 900x500 1938 1741 1630
DCJ 1031 900x600 2069 1775 1775
DCJ 1039 1100x700 2525 2350 2280
DCJ 1021 1100x800 2650 2430 2660
DCJ 1022 1200x800 2931 2364 2620
DCJ 1028 1200x1000 3400 2842 3104
DCJ 1029 1400x1120 3790 3050 3613
DCJ 1038 1600x1250 4070 3860 4950
DCJ 1025 2000x1500 5113 4097 4519

typ otwoér wlotowy szczelina wydajnosé silnik el.

mm mm t/h kW

DCJ 1032 500x300 20-70 16 - 60 30

DCJ 1033 700x500 30 - 110 37 - 140 45

DCJ 1023 900x500 30-185 45 - 300 55

DCJ 1031 900x600 40 - 170 65 - 285 75

DCJ 1039 1100x700 50 - 180 105 - 395 90
DCJ 1021 1100x800 63 - 200 140 - 460 110
DCJ 1022 1200x800 63 - 200 140 - 530 132
DCJ 1028 1200x1000 85 - 230 200 - 580 132
DCJ 1029 1400x1120 100 - 250 275-730 160
DCJ 1038 1600x1250 120 - 300 500 - 990 200
DCJ 1025 2000x1500 170 - 350 600 - 1300 250

Wielko$¢ dopuszczalnej minimalnej szczeliny zalezy od twardosci i wytrzymatosci kruszonego
materiatu i nalezy jg skonsultowac z producentem. Podana w tabeli wydajno$¢ ma charakter

informacyjny, konkretny efekt zalezy od wtasciwosci i sktadu kruszonego materiatu.




Podstawowe wymiary kruszarek szczgkowych DCD

typ otwor wlotowy
mm

DCD 4701 500x400 (540x400R) 1680 1100 1325 Kruszarka szczgkowa DCD 1600x1250 —
DCD 4702 630x500 (700x500R) 2070 1420 1610 kruszenie granodiorytu
DCD 4703 800x630 3095 1920 2235

DCD 4709 1000x700R 3195 2155 2715

DCD 4704 1000x800 3900 2650 2680

DCD 4775 1100x800R 3165 2095 2510

DCD 4705 1250x1000 4680 2890 3615

DCD 4706 1600x1250 5440 3555 4082

DCD 4707 2000x1600 6750 4365 4730

Podstawowe parametry techniczne kruszarek szczekowych DCD

typ otwor wlotowy szczelina wydajnosé silnik el.
mm mm t/h kw
DCD 4701 500x400 30-80 25-65 30 Kruszarka szczekowa V9-2N — kruszenie
DCD 4701 540x400R 10 - 60 9-55 30 oliwinu
DCD 4702 630x500 30-80 30-85 40
DCD 4702 700x500R 10 - 60 12-70 40
DCD 4703 800x630 60 - 150 95 - 245 75
DCD 4709 1000x700R 50 - 130 105 - 290 55
DCD 4704 1000x800 100 - 180 200 - 375 90
DCD 4775 1100x800R 50 - 200 100 - 415 75
DCD 4705 1250x1000 130 - 250 300 - 600 132
DCD 4706 1600x1250 150 - 300 405 - 860 160
DCD 4707 2000x1600 200 - 400 630 - 1350 250

Wielko$¢ dopuszczalnej minimalnej szczeliny zalezy od twardosci i wytrzymatosci kruszonego
materiatu i nalezy jg skonsultowac¢ z producentem. Podana w tabeli wydajnos¢ ma charakter
informacyjny, konkretny efekt zalezy od wtasciwosci i sktadu kruszonego materiatu.

Kruszarka szczekowa V10-2N — kruszenie
gabra

Kontenerowa jednostka kruszgca z kruszarkg
DCJ 1033 13




PSP Engineering regularnie uzupetnia i udoskonala
produkty z kategorii kompaktowych kruszarek
stozkowych KDC. Szczegolng uwage poswigcamy
ksztattom komér kruszacych, poniewaz to wtasnie
one majg istotny wptyw na jakos$¢ kruszywa,
wydajnos$¢ i optymalne obcigzenie poszczegdlnych
komponentéw kruszarki. To z kolei pozwala
wydtuzy¢ zywotno$¢ czesci zamiennych, obnizy¢
koszty eksploatacji, skréci¢ czas potrzebny na
konserwacije i zaoszczedzi¢ energie.

Zakres wydajnosci kruszarek KDC wynosi od
kilkudziesieciu do ponad 800 ton skruszonego
materiatu na godzine, Kazdy rodzaj kruszarki o
danych wymiarach jest dostepny w kilku wariantach
co do wielko$ci otworu wlotowego. Kruszarki sg

[(rl_Jszarki stozkowe KDC 32 JP — kruszenie Gtéwne zalety kruszarek KDC:
Zwiru

wysoka niezawodnos¢

niskie koszty eksploatacji i utrzymania
mocna, wytrzymata konstrukcja
wysoki stopien rozdrobnienia

prosta konserwacja

prosta obstuga

duzaréznorodnosé

prostaregulacja szczeliny

proste opréznianie komory kruszarki po
zrzuceniu

optymalna geometria komory kruszarki

[cu Iy ow Ry i i o e i |

=1

Model kruszarki stozkowej KDC — korpus
przestrzenny

Analiza obliczeniowa stozka z waftem dla
kruszarki stozkowej KDC. Napiecie w modelu
przestrzennym.

KDR! pt. nalitku

Analiza obliczeniowa nowych ksztattéw po
obnizeniu napigcia

(L L]

ESRNED.
Montaz kruszarek stozkowych
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wyposazone w uktad hydrauliczny, pozwalajgcy
na proste ustawienie szczeliny wylotowej i fatwe
opréznienie komory kruszarki po ,zrzuceniu”.
Wyposazenie wewnatrz kruszarki chroni maszyne
przed przecigzeniem lub wrazie wpadnigcia
materiatu nieulegajgcego skruszeniu.

Hydrauliczne kruszarki stozkowe KDC sg
przeznaczone do kruszenia drugiego i trzeciego
stopnia twardych, abrazyjnych, nielepkich
materiatdw o wytrzymatosci na $ciskanie do

400 MPa, takich jak kwarc, granit lub bazalt.
Kruszarki KDC sg standardowo dostarczane wraz
zrama i napedem osadzonym na gumowych
sprezynach, ktére redukuja obcigzenie dynamiczne
konstrukcji nosnej pod kruszarka.

I fatwe wigczenie kruszarki do
zautomatyzowanych linii

I zdalne sterowanie pracg maszyny przez
Internet

I wysoka jakos$¢ uzyskiwanego produktu
(sktad granulometryczny i wskaznik ksztattu)

I elementy kruszgce o wysokiej zawartosci
manganu

I masywny wat gtéwny z chromowanadowej
stali

I automatyczny system pracy
I koto stozkowe z zebami spiralnymi

Ekran panelu sterowania

Kruszarki KDC sg wyposazone w system
sterowania COMPACT, ktéry utatwia
eksploatacje maszyny i pozwala na
maksymalne wykorzystanie wydajnosci
kruszarki. Umozliwia zmiane parametrow
on-line, poprawienie jakosci produktu

i monitorowanie parametrow roboczych,
takich jak cisnienie w uktadzie hydraulicznym,
pobdr mocy napedu, wielkos¢ szczeliny
wylotowej oraz temperatura smaru. System
sterowania na biezgco analizuje te wielkosci
i w zaleznosci od ich wartosci optymalizuje
prace kruszarki. Awarie i usterki sg
monitorowane i rejestrowane.
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Mobilna stacja kruszgca z kruszarkg stozkowg KDC 33

Sktad granulometryczny produktu dla srednio rozdrabialnego materiatu
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Kruszarki stozkowe KDC

CRUSHING

Komora kruszgca kruszarki drugiego stopnia

Komora kruszgca kruszarki trzeciego stopnia

S e e

Kruszarka stozkowa KDC 35 FP — kruszenie
szarogfazu

Kruszarka stozkowa KDC 36 GP — kruszenie
bazaltu

Stata komora kruszaca kruszarki stozkowej KDC

Kruszarki stozkowe KDC majg nowoczesne komory
kruszenia, ktére zapewniajg zachowanie
niezmiennych parametréw skruszonego materiatu.
Komora kruszgca ma zakrzywiony ksztatt i pionowg
strefe otworu wlotowego, ktéry zachowuje swoj
ksztatt przez caty okres zywotnosci elementow
kruszacych. Konstrukcja ta zapewnia statg

wysoka wydajno$¢ przy zachowaniu niezmiennych
parametréw produktu.

Elementy kruszace KDC 26xx i 36 xx mozna tatwo

i szybko wymienié¢, poniewaz do ich montazu nie
stosuje sie masy wypetniajgcej. Pozwala to na
skrocenie czasu przestoju maszyny i zmniejsza
wptyw warunkéw klimatycznych. Zuzyte elementy
kruszace mozna wymienia¢ przy niskiej temperaturze

powietrza poza ogrzewanym pomieszczeniem czy
przestrzenia.

W przypadku ptaszczy kruszacych z duzymi
kotnierzami, kotnierze te mozna wykorzystac
wielokrotnie. Oddzielone kotnierze pomagajg
ponadto lepiej osadzi¢ ptaszcz kruszacy na catej
wysokosci korpusu ptaszcza.

Wielkosci otwordw wlotowych kruszarek do kruszenia
trzeciego stopnia odpowiadajg przesiewaniu
kruszywa na sitach 32, 63, 90, 120 i 150 mm. Dzieki
ksztattowi komory kruszacej kruszarek drugiego i
trzeciego stopnia KDC uzyskuje sie lepszg jako$é
produktu konicowego oraz obniza koszty eksploatacii
dzieki mniejszemu zuzyciu elementéw kruszgcych.

Podstawowe parametry techniczne kruszarek KDC drugiego stopnia

typ szczelina otworwlotowy*  wydajnosé silnik el.
mm mm t/h kW
KDC 22 HP 19 - 35 188 80 - 180 90
KDC 23 VP 25-50 270 135 - 300
KDC 23 HP 20 - 42 220 120 - 265 132- 160
KDC 24 VP 27 - 57 310 165 - 460
KDC 24 HP 22 - 47 250 140 - 400 160-200
KDC 25 EP 30 - 65 430 240 - 590
KDC 25 VP 30-63 330 240 - 560 200
KDC 25 HP 24 -52 260 190 - 460
KDC 27 VP 35-65 430 500 - 850
KDC 27 HP 25-55 345 360 - 760 315
KDC 27 SH 22-50 280 310 - 660
Podstawowe parametry techniczne kruszarek KDC trzeciego stopnia
typ szczelina otworwlotowy*  wydajnosé silnik el.
mm mm t/h kw

KDC 32 SP 10-25 101 45 -120
KDC 32 JP 6-22 73 35-105 75-90
KDC 32 FP 4-16 43 30-80
KDC 33 SP 14 - 32 150 80 - 205
KDC 33 JP 10 - 25 115 65 - 170
KDC 33 GP 8-22 80 50 - 150 132
KDC 33 FP 6-18 45 45 - 135
KDC 34 SP 15 - 32 170 120 - 330
KDC 34 JP 10-25 115 90 - 300 160
KDC 34 GP 8-22 80 80 - 280
KDC 34 FP 6-18 50 65 - 230
KDC 35 SP 18 - 42 190 160 - 420
KDC 35 JP 12 - 32 115 130 - 340
KDC 35 GP 10 - 28 80 110 - 320 160~ 200
KDC 35 FP 8-20 50 100 - 250
KDC 37 SP 20 - 45 220 300 - 530
KDC 37 SJ 17 - 38 170 240 - 450
KDC 37 JP 14 - 35 120 220 - 430 315
KDC 37 GP 12 - 30 80 180 - 380
KDC 37 FP 10-25 50 150 - 330

wihasciwosci i sktadu kruszonego materiatu i sposobu jego podawania.



vontener - ' kruszarka
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Péfruchoma konstrukcja stalowa na ptozach.
Podstawowe rozmiary kruszarek KDC drugiego stopnia
typ A B c

mm mm mm

KDC 22xx 3300x2970 4070 2050

KDC 23xx 4280x3270 5000 2500

KDC 24xx 4710x3670 5600 2720

KDC 25 EP 4670x3940 6215 2690

KDC 25xx 4670x3940 5980 2690

KDC 27xx 4730x4530 6720 3270

Podstawowe rozmiary kruszarek KDC trzeciego stopnia
typ A B (@

mm mm mm

KDC 32xx 3300x2970 3955 2050

KDC 33xx 4280x3270 4700 2500

KDC 34xx 4710x3670 5250 2720

KDC 35xx 4670x3940 5705 2690

KDC 37xx 4730x4530 6310 3270

Kruszenie trzeciego stopnia kruszarkg KDC 32 JP

kruszenie granitu

Kruszarka stozkowa KDC 33 FP —

CRUSHING

A

Kruszarka stozkowa KDC 35 GP — kruszenie
andezytu

Kruszarki stozkowe KDC 35 FP i KDC 23 HP —
kruszenie szarogfazu

- N
Kruszarka stozkowa KDC 23 HP — kruszenie
zuZla
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KRUSZENIE

PSP Engineering produkuje i dostarcza drugiego i trzeciego stopnia, oraz do recyklingu

| [AE R ‘ . kruszarki udarowe z poziomym i pionowym gruzu budowlanego. Sa réwniez odpowiednie

. . oy watem wirnika. Kruszarki udarowe do jednostopniowego procesu przygotowania
h ’ & przeznaczone sa do kruszenia wstepnego oraz surowcow w przemysle cementowym.
: " Gtéwne zalety kruszarek:
g ﬁ 2 [ wysoka niezawodnosé I wysoki stopien rozdrobnienia
I niskie koszty eksploatacji I znakomity wskaznik ksztattu bi3
1 I niskie koszty utrzymania I wydajnos¢ kruszarki pozostaje bez
I hydraulicznie regulowane ptyty kruszace zZmian pomimo zuzywania sie elementow
I fatwy dostep do kruszarki oraz prosta i kruszacych
szybka wymiana czesci I dostepne w wersji zdwoma lub trzema

I duza wydajnos¢ elementéw kruszacych ptytami kruszacymi

I zastosowanie materiatéw o wysokiej
odpornosci na $cieranie dla gtéwnych
elementéw kruszacych

Na indywidualne zaméwienie kruszarki mozna wyposazy¢ w system automatycznego
smarowania, narzedzie do manipulacji z czesciami zamiennymi, ewentualnie kruszarke z
napedem mozna dostarczy¢ na wspolnej, amortyzowanej ramie.

Kruszarki do kruszenia wstepnego

Kruszarki udarowe ODH do kruszenia materiatdow przeznaczonych do recyklingu.
wstepnego przeznaczone sg do kruszenia Charakterystycznymi elementami sg duzy
materiatow o sredniej twardosci, np. wapieni. otwor wlotowy oraz odlewana goérna ptyta
Mozna je réwniez stosowac do kruszenia kruszaca.

Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia wstepnego

rozmiary
typ otworu maks. nadawa wydajnosé silnik el.
wlotowego
mm m? mm t/h kw
ODH 0907-1 605x670 0,03 500 30-70 45 - 75
ODH 0910-1 605x996 0,05 500 60 - 120 75 - 132
ODH 0913-1 605x1324 0,06 600 90 - 160 90 - 160
ODH 1110-1 760x996 0,1 800 110 - 200 110 - 200
ODH 1113-1 760x1324 0,12 800 120 - 250 132 - 250
ODH 1313-1 970x1324 0,24 900 200 - 300 200 - 315
ODH 1316-1 970x1655 0,3 1000 250 - 380 200 - 400

Przekrdéj przez kruszarke ODH do kruszenia Przekrd¢j przez kruszarke ODH do kruszenia
wstepnego w wersji z 2 ptytami kruszacymi wstepnego w wersji z 3 ptytami kruszgcymi

Kruszarka ODH 1623-12 kruszenie wapienia
700 t/h

18



Duze kruszarki do kruszenia wstepnego

Duze kruszarki udarowe ODH do kruszenia
wstepnego sa przeznaczone do kruszenia
Srednio twardych materiatéw, takich jak
wapienie. Doskonale nadajg sie przede
wszystkim do jednostopniowego kruszenia
wstepnego surowcow stosowanych w

cementowniach, ktére sg nastepnie
mielone w pionowych mtynach. Ze wzgledu

wielko$¢ nadawy na wejsciu (do 1,5 m3)

kruszarki mozna wyposazy¢ w trzecig ptytg
,2dokruszajacg”, umieszczang pod wirnikiem.

Ptyta ta kalibruje wyjsciowa wielkos¢ produktu.

Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia wstgpnego

typ rgtzvr;l(;z;\lrjy maks. nadawa wydajnosé silnik el.
wlotowego
mm m? mm t/h kw

ODH 1616-1 1250x1655 0,75 1500 300-550 400-630
ODH 1623-1 1250x2310 0,9 1500 450-800 500-800
ODH 2023-1 1570x2310 1 2000 600-1000 800-1200
ODH 2030-1 1570x2966 1 2000 900-1400 1000-1600
ODH 2530-1 2000x2966 15 2500 1000-1800 1200-2250

Przekréj przez duzg kruszarke ODH do
kruszenia wstepnego w wersji z 2 ptytami

kruszgcymi

| A.,\\x\\\{\':\a\f\mi‘?
\ |

Kruszarka ODH 2030-12 kruszenie wapienia
1000 t/h

Przekréj przez duza kruszarke ODH do
kruszenia wstepnego w wersji z 3 ptytami
kruszgcymi

Sktad granulometryczny produktu przy kruszeniu wstepnym kruszywa,
dlaréznych ustawien kruszarki.
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Analiza obliczeniowa wirnika

Kruszarka ODH 2530-12 kruszenie wapienia
1400 t/h
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KRUSZENIE
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Kruszarka ODH 1616-23 kruszenie serpentynitu
300 t/h

Kruszarka ODH 1616-22 kruszenie wapienia
500 t/h

20

Kruszarki do kruszenia drugiego stopnia

Kruszarki sekundarne ODH sg uzywane do
kruszenia drugiego, ewent. trzeciego stopnia
twardych i srednio twardych materiatow. W

Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia drugiego stopnia

zwigzku z kruszeniem twardszego surowca
kruszarki ODH sg wyposazone w wirniki ze
statg blokadg listew.

rozmiary
typ otworu maks. nadawa wydajnosé silnik el.
wlotowego
mm mm t/h kW
ODH 0907-2 380x670 200 30-70 45-75
ODH 0910-2 380x996 200 60-120 75-110
ODH 0913-2 380x1324 200 90-160 90-160
ODH 1110-2 550x1000 250 110-200 110-200
ODH 1113-2 550x1324 250 120-250 110-250
ODH 1116-2 550x1655 250 190-280 160-315
ODH 1313-2 705x1324 250 200-300 200-315
ODH 1316-2 705x1655 250 250-380 200-400
ODH 1320-2 705x1980 250 300-480 250-500
ODH 1616-2 850x1655 300 350-550 315-500
ODH 1623-2 850x2310 300 450-700 400-630

Przekr¢j przez kruszarke ODH 1113-22
w wersji z 2 ptytami kruszacymi

Przekr¢j przez kruszarke ODH 1113-23
w wersji z 3 ptytami kruszgcymi

Sktad granulometryczny produktu przy kruszenia sekundarnym kruszywa,

d

laréznych ustawien kruszarki.

N i
" i A V4

. A e

3 S

- 7k

2 . S e
=

N

otwor sita kwadratowego [mm]

4 8 16 32

64 128




KRUSZENIE

Wielkos$¢ produktu i wydajnos¢ kruszarek ODH (2 lub 3 ptyty) oraz ustawienia ptyt kruszacych,
zalezy od witasciwosci mechanicznych predkosci wirnika i innych czynnikéw
kruszonego materiatu, rozmiaru nadawy, liczby

Podstawowe wymiary kruszarek ODH

<
typ A B c D
mm mm mm mm
ODH 0907 1860 1600 2150 900
ODH 0910 1860 1940 2150 1230
ODH 0913 1860 2250 2150 1560
ODH 1110 2290 1960 2480 1230
ODH 1113 2290 2284 2480 1560
ODH 1116 2290 2650 2480 1900
ODH 1313 2860 2350 3000 1580
ODH 1316 2860 3000 3000 1940
ODH 1320 2860 3230 3000 2250
ODH 1616 3690 3462 3760 2000
ODH 1623 3690 4102 3760 2660
ODH 2023 4740 4750 4730 2670
ODH 2030 4740 5411 4730 3326
ODN 2530 5790 5800 5970 3350

Analiza obliczeniowa dysku wirnika kruszarki Kruszarki ODH 1110-23 i ODH 1616-22 kruszenie wapienia
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KRUSZENIE

Kruszarka ODJ 1010-4 kruszenie wapienia
80t/h

Kruszarka ODJ 1010-4 kruszenie wapienia
60 t/h

Kruszenie trzeciego stopnia

Kruszarki udarowe ODJ do kruszenia trzeciego Materiat jest podawany przez wlot bezposrednio na
stopnia sg przeznaczone do kruszenia koncowego szybko obracajacy sie wirnik. Kruszenie materiatu
twardych i $rednio twardych materiatéw, gdzie nastepuje w wyniku uderzen listew wirnika i
wymagane jest uzyskanie drobnego produktu rozbijania sie materiatu na ptytach kruszacych.
koncowego. Zaletg tych kruszarek jest bardzo dobry wskaznik
Kruszarki ODJ majg opcje rewersu, ksztattu i wysoki stopien rozdrobnienia.

Gtéwne zalety kruszarek:

[ wysoka niezawodnos$é

I niskie koszty eksploatacji i utrzymania

Il prosta wymiana czesci

I zastosowanie materiatéw bardzo
odpornych na $cieranie

= ===

Podstawowe parametry

wysoki stopien rozdrobnienia

znakomity wskaznik ksztattu bi3
hydraulicznie otwierania skrzynia kruszarki
drzwiczki serwisowe do tatwej kontroli
przestrzeni wewnetrznej kruszarki

wymiar
typ Wl%yttvg&reu; maks, nadawa (przesVd  wydajnosé  silnikeel.
mm mm t/h kW
ODJ 1007 250x640 45-90 35-75 75-132
ODJ 1010 250x990 45-90 50-115 132-200
ODJ 1013 250x1290 45-90 65-145 160-250

Komory kruszace

Sktad granulometryczny produktu koncowego, dla réznych ustawien kruszarki.
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Wielkos$¢ produktu oraz wydajno$¢ kruszarek ODJ zalezy od wtasciwosci mechanicznych
kruszonego materiatu, rozmiaréw nadawy, ustawienia ptyt kruszgcych, predkosci wirnika i innych
czynnikow



Pionowe kruszarki udarowe ODV

Kruszarki pionowe

Pionowe kruszarki udarowe ODV sg przeznaczone
do produkcji kruszywa o wysokiej zawartosci
kubicznego ziarna lub w przypadku potrzeby

uzyskania wysokiej ilosci matych frakcji (0—4 mm).

Kruszarki ODV stosuje sie do koncowego
kruszenia, w trakcie ktérego kruszg one uzyskane
juz frakcje i poprawiajg ich wskaznik ksztattu.
Pozwalajg na redukcje zawartosci niepozgdanych
ziaren z 45% na 15% lub z 70% na 20% a

nawet wigksze, w zaleznosci od kruszonego
materiatu i predkosci obrotowej wirnika. Z reguty
im wieksza predkos¢ wirnika, tym mniejsza

ilo$¢ niepozadanych ziaren. Kruszarki ODV sg
przeznaczone do szerokiego spectrum materiatéw,
twardych i miekkich, abrazyjnych i nieabrazyjnych.

Materiat jest podawany do wirnika, gdzie sita
odsrodkowa wyrzuca go badz na $ciane tworzong
kruszonym materiatem (system kamien-kamien),
lub na $ciane pancerza (system kamien-metal):

0 ODV-S —system kamien-kamien
g ODV-M iODV-SM —system kamien-metal

Gloéwne zalety kruszarek:

I wysoka niezawodnos¢
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania
I prosta konserwacja

Podstawowe parametry

KRUSZENIE

-
S

Kruszarki ODV-S stosuje sie w przypadku
koniecznosci uzyskania bardzo dobrego wskaznika
ksztattu i niskiego stopnia rozdrobnienia, maks. 2.

Kruszarki ODV-M i ODV-SM stosuje sie w
przypadku koniecznosci uzyskania bardzo
dobrego wskaznika ksztattu i wyzszego stopnia
rozdrobnienia, do 5.

Parametry kruszenia reguluje sig¢ poprzez zmiang
predkosci obrotowej wirnika poprzez wymiang
kota pasowego, ewent. za pomocg przetwornika
czestotliwosci.

Elementy kruszace kruszarek wykonane sg z
materiatéw bardzo odpornych na $cieranie. Duzg
wage przyktadamy do konstrukcji, aby byto mozliwa
wymiana czesci bez koniecznos$ci uzycia urzgdzen
podnosnikowych. Zywotno$¢ maszyny przedtuza
tez specjalna konstrukcja kruszarki, ktéra ogranicza
kontakt kruszonego materiatu z opancerzeniem
komory kruszacej.

Kruszarka ODV 8SM kruszenie spilitu 70 t/h

I gtéwne elementy kruszgce wykonane z
materiatéw bardzo odpornych na $cieranie

I otwierana pokrywa dla tatwego dostepu do
komory kruszacej

maks.
predkosé maks. nadawa (przesyp e .,
e obrotowa przez sito kwadratowe) BRI ST Gl
wirnika
m/s mm t/h kw Kruszarka ODV 12SM kruszenie granitu 200 t/h
ODV 05S/SM 80 32 10-50 37-55
ODV 08M
75 50 50-140 90-160
ODV 08S/SM
ODV 10M
75 70 100-200 110-200
ODV 10S/SM
ODV 12M
70 70 150-350 200-315
ODV 12S/SM

Kruszarki ODV 10S

Whnetrze kruszarki ODV 08SM

Kruszarki ODV 10M
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Udarowe kruszarki mlotkowe OKD

KRUSZENIE

S

Kruszarka OKD 2020 kruszenie wapienia 450 t/h

Przekroj przez kruszarke OKD
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Udarowe kruszarki mtotkowe

Udarowe kruszarki mtotkowe OKD to maszyny
0 nowoczesnej konstrukcji, tgczace w sobie
zalety kruszarek udarowych i mtotkowych.

Sa przeznaczone przede wszystkim do
jednostopniowego kruszenia wydobywanych

Gtéwne zalety kruszarek:

I wysoka niezawodno$¢

I niskie koszty eksploatacji i utrzymania

I wysoka zywotnos¢ gtéwnych elementéw
kruszacych

I wysoka wydajnosc jednostkowa i stopien
rozdrobnienia

Komore kruszarki tworzy wirnik, duza

komora kruszgca nad wirnikiem do kruszenia
wstepnego i ruszt kruszacy pod wirnikiem

do kruszenia koncowego. Taka konstrukcja
gwarantuje wysoki stopien kruszenia (90 % do
25 mm przy szczelinie rusztu 40 mm).

Podstawowe parametry

sktad wapiennych, dolomitéw, gipsu, marglu i
innych $rednio twardych materiatow. Kruszarki
OKD mozna stosowac¢ w przemysle
cementowym, czy tam, gdzie stosuje sie mtyny
kulowe.

I zdolnos$¢ kruszenia materiatow
zawierajacych sktadniki lepkie

I ukfad hydrauliczny do otwierania skrzyni,
regulacji rusztu kruszgcego i wyciggania
pretéw i miotow

Ruszt kruszarki stuzy jako zabezpieczenie w
przypadku dostania sie do kruszarki
przedmiotu nieulegajgcego skruszeniu, ktory
moze spowodowac¢ skrzywienie lub ztamanie
pretéw rusztowych i ich wypadnigcie z
kruszarki. Nie dochodzi do kontaktu pretéw
z obracajgcymi sie mtotkami.

typ V\(I))'Ewcl)arlLy maks. nadawa wydajnosé silnik el.
wlotowego
mm m3 mm t/h kW

OKD 0604 500x400 0,01 300 22-45 30-40
OKD 0608 500x800 0,01 300 45-75 55-75
OKD 1010 800x1000 0,08 600 70-100 90-132
OKD 1313 1020x1260 0,25 900 130-180 200-250
OKD 1316 1020x1600 0,3 900 190-250 250-315
OKD 1616 1275x1600 0,5 1200 240-320 315-500
OKD 2020 1600x2050 0,75 1500 350-500 500-800
OKD 2525 1970x2510 1 1800 550-750 1000-1250
OKD 2532 1970x3220 1 1800 700-1100 1400-2000

Sktad granulometryczny produktu z kruszarek OKD, dlaréznych ustawien kruszarki.
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otwor sita kwadratowego [mm)]

Wielkos¢ produktu oraz wydajnos¢ kruszarek OKD zalezy od wtasciwosci mechanicznych
kruszonego materiatu, rozmiaréw nadawy, ustawienia szczeliny rusztu kruszacego i innych
czynnikow.



Kruszarki mlotkowe z walcami KDV

Kruszarki mtotkowe z walcami

Mtotkowe kruszarki KDV sg przeznaczone do
kruszenia lepkich i wilgotnych materiatow. Stuzg
przede wszystkim do kruszenia czarnego i

brunatnego wegla o wilgotnosci do 50 %, surowcow

ilastych o wilgotnosci do 25 %, kaolinu w stanie
surowym o wilgotnosci 25 %, gipsu ilastego o

wilgotnosci do 18 % oraz do kruszenia boksytu
oraz surowcow wykorzystywanych w przemysle
cementowym i ceramicznym.

Na indywidualne zaméwienie mozna wyposazy¢
kruszarke w system automatycznego smarowania.

Gtoéwne zalety kruszarek:

| I o I o i i |

kruszarki

wysoka niezawodnos$¢

niskie koszty eksploatacji i utrzymania
prosta obstuga i konserwacja

wysoka wydajnos¢ jednostkowa
wysoka odpornos¢ na zalepianie komory

Podstawowe parametry

Komore kruszarki tworzy wirnik mtotkowy i grupa

otaczajgcych go walcow, ktore zapobiegajg

przylepianiu sie kruszonego materiatu w kruszarce.
W trakcie pracy maszyny walce sie obracajg i sa

czyszczone przez skrobaki. Kruszarki KDV sg

rewersyjne. Wraz z napedem moga by¢ osadzone

na wspolnej ramie lub elastycznym podtozu.

niewrazliwo$¢ na przedmioty nieulegajace

skruszeniu
wysoka zywotnos¢ gtownych elementow
kruszacych
uziarnienie produktu koncowego wynosi
w 90 % 30 mm — 40 mm

wymiaru
typ otworu maks. nadawa wydajnosé silnik el.
wlotowego
mm m3 mm t/h kW
KDV 0606 670x630 0,03 500 50 - 150 45 - 110
KDV 1010 1030x995 0,05 500 100 - 380 110 - 280
KDV 1013 1030x1265 0,05 600 130 - 500 160 - 400
KDV 1313 1260x1245 0,06 800 400 - 650 315 - 500
KDV 1318 1260x1750 0,06 800 550 -900 450 - 630
KDV 1616 1650x1620 0,1 900 900 - 1800 800 - 1400
KDV 1622 1650x2200 01 1000 1300 - 2500 1000 - 1750
Podstawowe wymiary kruszarek KDV
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typ A B © D E F
mm mm mm mm mm mm
KDV 0606 2200 1100 900 865 2000 990
KDV 1010 2420 1660 1250 1220 2465 1485
KDV 1013 2420 1930 1250 1490 2735 1485
KDV 1313 3280 1820 1500 565 2570 2000
KDV 1318 3280 2350 1500 2040 3100 2000
KDV 1616 3900 2280 1900 1880 3500 2500
KDV 1622 3900 2880 1900 2480 4100 2500

Przekroj przez kruszarke KDV



Kruszarki miotkowe rewersyjne KMR

KRUSZENIE

Kruszarka KMR 1824 kruszenie wegla 350 t/h

Kruszarki mtotkowe rewersyjne do drobnego kruszenia

Kruszarki mtotkowe rewersyjne KMR sg
przeznaczone do delikatnego i Sredniego
kruszenia miekkich i $rednio twardych materiatow,
takich jak wapienie, tupek, wapien, wegiel

i podobne materiaty. Mozna je stosowaé w
cementowniach do kruszenia materiatu przed
mieleniem w mtynach kulowych, na liniach
odsiarczania, przy produkcji kruszywa do
mieszanek tynkowych, do przygotowania wegla
przed kottem fluidalnym.

Kruszarki mtotkowe sg rewersyjne.

Gléwne zalety kruszarek:

I wysoka niezawodnos¢

Komore kruszywa tworzy szybko obracajgcy sie
wirnik z opancerzonymi ptytami kruszgcymi po

obu stronach wirnika. W przypadku kruszenia
lepkich materiatéw, w celu zabezpieczenia przed
przyklejaniem sie materiatu w kruszarce, ptyty
kruszace i zasyp mozna ogrzewac z zewnetrznego
zrédta lub przy uzyciu wiasnej jednostki grzewczej.

Komore kruszarki moga réwniez tworzy¢ ruszty.
W takim przypadku komore kruszgcg mozna
zamkna¢ za pomoca centralnej wktadki.

Kruszarke mtotkowg mozna dostarczy¢ niezaleznie
oraz z napedem na jednej amortyzowanej ramie.

I mozliwo$é ogrzewania komory kruszacej

I niskie koszty eksploataciji i utrzymania przy kruszeniu bardzo lepkich materiatéw

I prosta obstuga i konserwacja f hydraulicznie otwierana skrzynia

I wysoka zywotnosé gtownych elementow I réznorodnosé komory kruszacej
kruszacych I wysoki stopien rozdrobnienia

Podstawowe parametry

typ wymigtrgv\?é;vgru n?glaf\?v'a wydajnosé silnik el.
mm mm t/h kw

KMR 0804 380x420 50-75 10-28 37-55
KMR 0808 380x820 50-75 20-55 55-90
KMR 0812 380x1220 50-75 30-60 75-110
KMR 1010 500x1020 50-75 30-70 110-200
KMR 1013 500x1320 50-75 40-90 132-250
KMR 1212 620x1210 60-90 70-130 160-250
KMR 1216 620x1620 60-90 90-175 200-400
KMR 1220 620x2020 60-90 120-220 250-500
KMR 1616 750%x1620 80-150 150-300 315-630
KMR 1620 750%x2020 80-150 180-380 400-800
KMR 1820 800x1800 100-200 170-440 400-800
KMR 1824 800x2300 100-200 200-550 630-1000
KMR 1828 800x2800 100-200 330-650 630-1400
KMR 2324 1000x2400 120-240 430-860 800-1800
KMR 2328 1000x2800 120-240 500-1000 1000-2200

Kruszarka mtotkowa KMR
z opancerzonymi ptytami

Kruszarka mtotkowa KMR z rusztem




Podstawowe wymiary

Kruszarki miotkowe rewersyjne KMR
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typ A B Cc D E

mm mm mm mm mm

KMR 0804 1310 1692 1120 560 670
KMR 0808 1310 1692 1520 560 970
KMR 0812 1310 1692 1950 560 1370
KMR 1010 1650 2182 1200 700 1960
KMR 1013 1650 2182 1500 700 2300
KMR 1212 2050 2625 2215 840 1440
KMR 1216 2050 2625 2650 840 1850
KMR 1220 2050 2625 3100 840 2250
KMR 1616 2400 3200 2900 980 1860
KMR 1620 2400 3200 3300 980 2220
KMR 1820 2650 3500 3340 1080 2230
KMR 1824 2650 3500 3755 1080 2630
KMR 1828 2650 3500 4160 1080 3030
KMR 2324 3450 4600 3900 1250 2640
KMR 2328 3450 4600 4300 1250 3040

Sktad granulometryczny produktu koncowego, dla réznych ustawien kruszarki.
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Wielkos$¢ produktu oraz wydajno$¢ kruszarek KMR zalezy od wtasciwosci mechanicznych
kruszonego materiatu, rozmiaréw nadawy, ustawienia ptyt kruszacych, predkosci wirnika i innych
czynnikow.
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Kruszarki walcowe DVVU

KRUSZENIE

\ >
A 2 -

Kruszarka DVU 0615 ruszenie nawbzu 2 t/h

Przekroj przez kruszarke DVU do delikatnego
kruszenia

Przekroj przez kruszarke DVU do $rednio grubego
kruszenia

Przekroj przez kruszarke DVU do kruszenia
wstepnego

Kruszarki walcowe

Kruszarki walcowe DVU sg przeznaczone do
kruszenia migkkich materiatow, takich jak wapien,
zuzel i surowce z kottow elektrowni, wegiel,
ewentualnie do kruszenia materiatdow w przemysle
chemicznym. Kruszarki mozna dostosowa¢ do
obrobki materiatow o temperaturze do 150°C.

Gtéwne zalety kruszarek:

I mocna, wytrzymata konstrukcja

I wysoka niezawodnos¢

I dostepne rozne powierzchnie walcow
(gtadkie lub zgbate)

I duzy zakres regulacji szczeliny

Wyposazenie dodatkowe:

system automatycznego smarowania
utozenie na amortyzowanej ramie
utozenie na mobilnym podwoziu
wersja do kruszenia materiatéw
agresywnych

[ o i R |

Podstawowe parametry

Nadawa jest zasypywana i kruszona miedzy
walcami. Komory kruszgce (walce kruszace)
moga by¢ przystosowane do kruszenia
wstepnego (z zebatymi walcami), oraz do
kruszenia delikatnego (z gtadkimi walcami).
Wielko$¢ produktu koncowego reguluje sie
ustawieniem wielkosci szczeliny miedzy walcami.

I bezpiecznik mechaniczny przeciw
przecigzeniu

I serwis walcéw kruszacych z boku
kruszarki

» prosta konserwacja

I wersja do kruszenia materiatéw o wysokiej
temperaturze

I skrobaki walcéw przy kruszeniu lepkich
materiatow (wytgcznie gtadkie walce)

typ WVVTIic’;‘t’ g’v\f’é;”g”“ n?ﬁ‘j o wydajnosés silnik el.
mm mm t/h kW

DVU 0405 800x504 400 0-40 2x75-15
DVU 0410 800x1004 400 0-80 2x9-22
DVU 0415 800x1504 400 0-120 2 x 11-30
DVU 0605 990x504 500 0-50 2x11-30
DVU 0610 990x1004 600 0-100 2 x 15-37
DVU 0615 990x1504 600 0-150 2 x 22-45
DVU 0620 990x2004 600 0-180 2 x 30-45

*|przy kruszeniu za pomocg zebatych walcéw, przy kruszeniu za pomoca gtadkich walcéw maks.
wielko$¢ nadawy wynosi ok. 5-krotnos¢ wielkosci ustawionej szczeliny

** rzeczywista wydajnos¢ zalezy od wtasciwosci kruszonego materiatu, powierzchni walcow
(gtadkie lub zebate), ustawienia szczeliny miedzy walcami i innych czynnikéw

Podstawowe wymiary
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mm mm mm mm mm mm
DVU 0405 2220 860 780 1460 986 986
DVU 0410 2790 1360 780 1515 986 986
DVU 0415 3290 1860 780 1515 986 986
DVU 0605 2300 860 950 1761 1200 1200
DVU 0610 2940 1360 950 1761 1200 1200
DVU 0615 3500 1860 950 1761 1200 1200
DVU 0620 4000 2360 950 1761 1200 1200




Kruszarki walcowe

Kruszarki walcowe DVZ i DVR sg przeznaczone

przede wszystkim do kruszenia ubocznych
produktow spalania z kottéw elektrowni i

cieptowni. Kruszarki DVZ i DVR sg montowane

bezposrednio za przenosnikiem produktow

spalania pod kottem. Konstrukcja kruszarek jest

dostosowana do mokrego i suchego procesu

Gtéwne zalety kruszarek:

I wysoka niezawodnos¢
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania

I prosta obstuga i konserwacja

Opis kruszarek:

Kruszarki DVZto walcowe kruszarki zebate
do kruszenia wstepnego ubocznych produktow

spalania, o wielkosci produktu koncowego do 30
mm. Komore kruszaca tworzg dwa walce zebate,

ktére obracajg sie w przeciwnym wzgledem
siebie kierunku, kruszac w ten sposéb materiat.

Kruszarki DVR to kruszarki walcowe z gtadkimi

lub z ryflowanymi walcami. Sg przeznaczone

do delikatnego kruszenia miekkich materiatéw, o
wielkosci produktu koncowego do 5 mm. Nadawa

jestkruszona za pomocg walcéw obracajgcych
sie w przeciwnym wzgledem siebie kierunku.

Przekroéj przez kruszarke DVZ

Podstawowe parametry

KRUSZENIE

sktadowania UPS. KruszarkiDVZ i DVR moga
pracowac¢ w wilgotnym i zapylonym srodowisku.
Mozna je stosowac do kruszeniawegla,

wapna palonego i innych migkkich materiatow.
Kruszarki mozna przystosowac¢ do obrébki
materiatéw o temperaturach do 150°C.

I wysoka zywotnosc¢ gtéwnych elementéw
kruszacych

I wysoka wydajnosc¢ jednostkowa

I nieduza wysokos$¢ kruszarek

Kruszarki DVZ i DVR wraz z napedem mozna
umiesci¢ na ruchomym podwoziu, co pozwala na
wysuniecie kruszarki z pozycji roboczej w trakcie
prac serwisowych.

Kruszarka ma elektroniczne zabezpieczenie Kruszarka DVZ 30 kruszenie wapna 25 t/h

przed przecigzeniem w razie dostania sie do
kruszarki przedmiotu nieulegajgcego kruszeniu.

Na indywidualne zamoéwienie kruszarke
mozna wyposazy¢ w bezpiecznik lub system
automatycznego smarowania.

. Kruszarka DVR 18 kruszenie zuZla 12 t/h
Przekroj przez kruszarke DVR

typ V\géwclﬁ[]y wysokosé il wydajnosé silnik el.
wlotowego nadawa
mm mm mm t/h kW
DvZ 18 600x760 870 400 0-23 11
DVZ 30 600x1004 870 400 0-38 22-30
DVZ 50 600x1500 870 500 0-55 30-37
mm mm mm t/h kw
DVR 10 410x698 638 50* 0-12 2x9,2 _ N 3
DVR 18 410x996 638 50* 0-22 2x15 Kruszarka DVR 10 kruszenie wegla 10 t/h

* maks. wymiary nadawy zalezg od ustawionej wielkos$ci szczeliny miedzy walcami
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PRZESIEWANIE

Oferta przesiewaczy wibracyjnych (zwanych przeznaczone do pracy na sucho i mokro, do
dalej przesiewaczami) PSP Engineering jest matych linii prototypowych, linii przemystu
e T e et ASYS 20.5.7 skonstruowana tak, aby w petni zaspokajata cementowego, zaktadow wapienniczych,
@ Statixa oCT 11 2010 . . . . .
3 A | Bz potrzeby przemystu kamieniarskiego, a zaktadow przerobu rud oraz pétruchomych
X NODAL SOLUTION . s . . 2 . B
s1e-s przy okazji takze innych gatezi, w ktérych weztéw technologicznych itd.
T TIME~1 stosuje sie przesiewanie. Przesiewacze sg
vz
Rsvs-o . . N
DX =108.385 Przesiewacze sg wyposazone w poktady przesiewajace:
SMN =-.03475
- o7 1. PU (poliuretan) modutowe o kacie 4. PU i Fe napinane poprzecznie;
— nachylenia 15° - HT, KDT i EDT PU modutowe, ptytowe, odwadniajgce
13503 2. gumowe i modutowe DUO o kacie o kacie nachylenia 0° RT, EDT2N
SR nachylenia 15° - HT, KDT 5. ruszty i blachy perforowane o kacie
- o1ss 3. PU i Fe napinane poprzecznie o kacie nachylenia 20° - HT, OHT, RT, KDT i EDT
e nachylenia 18 - 20° (do dtugosci poktadu 6. Fe ramy, blachy perforowane o kacie
sitowego 6 m) i o kacie nachylenia 18° nachylenia 20° - HT
(od dtugosci 6 do 7 m) — KDT, OHT i EDT
FESC TR e o i T Przesiewacze produkcji PSP Engineering wykorzystuja trzy rodzaje drgan:
Przykfad dynamicznej analizy 1. Drgania wymuszone — przesiewacze 3. Drgania rezonansowe — uniwersalne
wstepne HT przesiewacze typu RT

obliczeniowej przesiewacza przy uzyciu

MKP w systemie ANSYS. 2. Drgania dynamiczne — najczesciej

spotykany rodzaj. Ten sposéb
wykorzystujg przesiewacze odgliniajgce
do przesiewania wstepnego typu OHT,
przesiewacze do przesiewania drugiego

= e aisaten ] stopnia i koncowego typu KDT i EDT

¥/ Zwykle dostarczamy przesiewacze w wersji stalowego dostarczamy utozenie gumowe.
podpartej. Wyjatkowo mozna je dostarczyé w Najczesciej dostarczamy przesiewacze w
wersji podwieszanej. Rekomendujemy bardziej wersji standardowej — por. nizej lub jako
migkkie i efektywne sprezyste utozenie na specjalnie zmodyfikowane maszyny do
stalowych sprezynach (oprécz przesiewaczy konkretnego zastosowania.

typu RT). Na zyczenie klienta zamiast utozenia

Przykfadowy wynik pomiaru dynamicznego
zachowania sie przesiewacza przy uzyciu
kilku kanatowej aparatury — w trzech osiach,
czterech punktach i na wspdélnej osi czasu.

Budci sla
F=331810N

hmotnost
mt = 7680 kg

Przykfad analizy modalnej w trakcie obliczania
dynamicznego — monitoring trajektorii punktéw
konstrukcji przesiewaczy.

Montaz przesiewacza KDT 2470 — Ruda zfota



Sa |zejsze w poréwnaniu do HT,
przeznaczone do oczyszczania kamienia

przed kruszeniem wstepnym w ciezkich
warunkach eksploatacyjnych. Majg dwa

poktady — gérny poktad jest rusztowy lub z
otworami i prowadnicami 80+120 mm i dla
ziarna maks. do 800 mm; dolny sitowy lub

Sa przeznaczone do oczyszczania kamienia
w ciezkim warunkach eksploatacyjnych,
przy jednoczesnym wykorzystania miedzy
sitowego produktu. Przesiewacze pracujg
przy czestotliwosci f = 12,8 Hz i amplitudzie
a = (3+5) mm. Szerokosc¢ poktadu
przesiewajgcego Sz = (1+1,5) m; dtugosc

pretowy o przepuszczalnosci 30+60 mm. L=2+3)m.
O£Naczenie poktad maks. =~ dranica maks.  zainstalowa-
przesie- A
oz s . nadawa . wydajno§¢é  namoc
typ szerokosé ditugosé liczba wania
- mm mm - mm mm t/h kw
OHT1025 1000 2500 2 630 10+300 320 75
OHT1230 1200 3000 2 700 10+300 410 75
OHT1325 1250 2500 2 750 20+300 460 75
OHT1430 1350 3000 2 800 20+300 500 7,5+11

QOdgliniajgcy przesiewacz wstepny

OHT 1350 x 3000

Odgliniajgcy przesiewacz wstepny

PRZESIEWANIE

Odgliniajgcy przesiewacz wstepny — OHT
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Sa ciezsze od OHT, ale w odréznieniu od nich do 600 mm. Dzieki swojej konstrukcji

pracujg przy wymuszonej amplitudzie drgan przesiewacze poradzg sobie rowniez z
a=3mmia=6 mm. Sag to dwupoktadowe nieréwnomiernym podawaniem. Czestotliwo$¢é
przesiewacze ustawiane za kruszarkami drgan wynosi 10+15 Hz. Szerokos$¢ poktadu
wstepnymi. Zakres przesiewania wynosi przesiewajgcego Sz = (1+2) m; dlugosé
15+200 mm o maks. wielkosci ziarna L=(2+5)m.
O£NACzEnie poktad maks. granica maks.  zainstalowa-
przesie- S
2 ” . nadawa . wydajnosé namoc
typ szerokos¢ ditugosé liczba wania
- mm mm - mm mm t/h kw
HT1030 1000 3000 2 300 10+200 200 11
HT1336 1250 3600 2 300 10+200 250 11
HT1240 1200 4000 2 400 15+200 300 11+14
Instalacja przesiewacza wstepnego HT1540 1500 4000 2 400 15+200 400 15+22
HT1540/2 - przesiewanie wapienia HT1845 1800 | 4500 2 550 | 15200 | 600 18,5
HT2045 2000 4500 2 600 15+200 800 22
HT2050 2000 5000 2 600 15+200 900 30

Schemat przesiewacza wstepnego HT1540 — wariant podparty i podwieszony, system

Przesi ny HT204 ; . !
zesiewacz wstepny 045 automatycznego smarowania, pancerze HX, sita stalowe i PU

— przesiewanie spilitu, fupku, tufitu

Produkcja i eksploatacja przesiewacza wstepnego HT1540

Produkcja i regulacja przesiewacza wstepnego Eksploatacja przesiewacza wstepnego HT1540  Praca przesiewacza w trybie
HT1540 — przesiewanie paragnejsu 400 t/h pétfautomatycznym, zdalnie sterowanym



Sa przeznaczone do przesiewania réznego typu
materiatow w procesie przesiewania
miedzyoperacyjnego, recyklujgcego i koncowego
w zakresie 2+100 mm. Przesiewacze pracujg w
pozycji poziomej (pochylenie 0°), dwa ramiona
przesiewajgce poruszajg sie w przeciwnym
wobec siebie kierunku, przy prostolinijnych
drganiach z duzymi amplitudami a = (6+12) mm
(amplituda = 2 a), niskiej czestotliwosci
f=(6+12) Hz i jednoczes$nie — dzieki

ustawionemu rezonansowi — z niskim poborem
energii elektrycznej. Przesiewacz zawsze
osadza sie na sprezynach gumowych. Ramiona
przesiewajgce mozna tatwo modyfikowaé¢ — od
poktadéw podajacych, poktadéw pretowych az
po zwyczajne sita druciane, z wielkoscig oka ok.
5+60 mm. Sagto przesiewacze z najdtuzszym
podktadem przesiewajgcym L = (4,7+8,7) m,

o szerokosci = (1+2,4) m i nieduzej wysokosci
maszyny V = (1,4+2,1) m.

PRZESIEWANIE

!

oznaczenie poktad maks. granif:a maks. | zainstalowa- : y
przesie- S
typ szerokos¢ diugosé liczba LERENES wania WAL 22 flamoc i< -
Produkcja przesiewacza rezonansowego
- mm mm - mm mm t/h kW RT1047

RT1047 1000 4700 2 200 2+100 150 75

RT1057 1000 5700 2 200 2+100 180 75

RT1347 1300 4700 2 200 2+100 200 75

RT1357 1300 5700 2 200 2+100 240 75

RT1367 1300 6700 2 200 2+100 280 75

RT1387 1300 8700 2 200 2+100 360 11

RT1647 1600 4700 2 250 2+100 270 11

RT1657 1600 5700 2 250 2+100 290 15

RT1667 1600 6700 2 250 2+100 340 15

RT1677 1600 7700 2 250 2+100 390 2x11

RT1687 1600 8700 2 250 2+100 450 2x11

RT1847 1800 4700 2 250 2+200 270 11

RT1857 1800 5700 2 250 2+200 330 15

RT1867 1800 6700 2 250 2+200 380 15

RT1877 1800 7700 2 250 2+200 440 2x11

RT2037 2000 3700 2 250 2+200 240 11

RT2047 2000 4700 2 250 2+100 300 11

RT2057 2000 5700 2 250 2+100 360 15

RT2060 2000 6000 2 250 2+100 380 2x14

RT2067 2000 6700 2 250 2+100 430 15

RT2077 2000 7700 2 250 2+100 490 2x11

RT2087 2000 8700 2 250 2+100 560 2x11

RT2479 2400 7900 2 300 2+200 600 215 Produkcja przesiewacza RT1047 do recyklingu

szkfa

Produkcja przesiewacza RT2057 do recyklingu szkfa

R L e N

Produkcja przesiewacza rezonansowego
RT1847



PRZESIEWANIE

Przesiewacze sg przeznaczone do pracy na W niektorych przypadkach wymagane sg
mokro i sucho, do réznych rodzajow cigzsze wersje przesiewaczy — oznaczone
materiatéw, do przesiewania drugiego stopnia i symbolem KDTT, a dla duzych zespotow
koncowego, z sitami o wielkosci oka 1+80 mm. (dtugos¢ poktadu 7 m i wiecej) dostepny
Przesiewacz jest wyposazony w opancerzony jest wariant o dwéch napedach — oznaczony

zasyp i wysyp (dla niektérych wariantéw wysyp symbolem KDT2N.
nie jest wymagany) oraz gumowa uszczelke.

Amplituda 2a = 5+12 mm; napinane sita:
oznaczenie poktad maks. grani;a maks.  zainstalowa-
przesie- oy
typ szerokos¢ diugosé liczba LERENES wania R L famoc
- mm mm - mm mm t/h kw
KDT 1640/3Fe KDT1640 1600 4000 2-4 200 2+100 160-230 7,5-18,5
KDT1650 1600 5000 2-4 200 2+100 210-280 11-18,5
KDT2050 2000 5000 2-4 220 2+130 340-450 15-22
KDT2060 2000 6000 3-4 220 2+130 390-550 22-30
KDT2460 2400 6000 2-3 250 2+150 505-670 22-30
KDT2470 2400 7000 2-3 250 2+150 580-770 30
KDT2N2470 2400 7000 3 250 2+150 540-770 2x22-30

e
=,
=
-
=] -
= (=)
= i
[>-}
=
=
Obliczenia przesiewaczy KDT — analiza Obliczenia przesiewaczy KDT — modalna
wytrzymato$ciowa metodg elementéw analiza czestotliwosci

koricowych

Péfruchoma konstrukcja stalowa Przesiewacz KDT2N2470/3Fe z dwoma Przesiewacz KDT 2470/2Fe — przesiewanie
z przesiewaczem KDT1650/4Fe napedami rudy zfota
— przesiewanie zuzla




Przesiewacze dostepne sg z liczbg
poktadéw od 2 do 4, z poprzecznym
napinaniem sit za pomoca systemu A-falc
(sita Fe i PU) i w wersji modutowej dla
PU, DUO i sit gumowych typu WS85

i Clip-Teck. Przesiewacze pracujg przy
czestotliwosci drgan f = 12,5 do 16,7 Hz.
Amplitudy drgan a = 3 mm (dla sit PU);

a = 4+6 mm (sita Fe).

Przesiewacze sg dostepne w wymiarach:
szerokos$¢ Sz = (1,6+2,4) m i dtugosc¢

L = (4+7) m oraz z wyposazeniem
dodatkowym:

N

3.

Stacjonarne ostony przeciwpytowe

Stacjonarny natrysk

Pétruchomej konstrukcje stalowe

wigcznie z podestami, mobilnymi zsypami

wylotowymi, schodami, podstawg pod

silnik el. napedu i rur wylotowych dla

poszczegdlnych frakcji. Pétruchoma

stalowa konstrukcja stalowa jest dostepna

w dwéch wariantach — por. rys.:

a) Dawna masywna konstrukcja

b) Nowoczesna optymalizowana nowa
konstrukcja

Wariant 1 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT

.......

3040

= 2819 4770

Przyktad péfruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT

Wariant 2 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT

Przykfad potruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT z dolnym zsypem

PRZESIEWANIE

KDT1650/3Fe

KDT1650/3Fe

Przesiewacz KDT1650/3Fe — przesiewanie
wydobywanego zwiru



PRZESIEWANIE

Sa to lekkie przesiewacze dostepne w kilku wariantach:

il 1. EDTiEDTN - otwarty przesiewacz 2. EDT2N...K — zamkniety przesiewacz
z jednym napedem z podwdjnym napedem
2. EDT2N - otwarty przesiewacz 5. EDT2N...K-st.°C — zamkniety przesiewacz
z podwojnym napedem z podwoéjnym napedem do przesiewania
3. EDT...K — zamkniety przesiewacz przy wyzszej temperaturze

z jednym napedem

- » ‘ | typ maszyny: FELLEE ) maks. graniga maks. = zainstalowana
Przesiewacz EDT2N2:L_60{2|_3U umieszczony na : > 1. nadawa | Presie- wydajnosé moe
pontonie — przesiewanie zwiru wydobywanego oznaczenie szerokos¢ ditugosé liczba wania
z dna morza, praca na mokro .

wersja 3) mm mm - mm mm t/h kW
EDTO0510 500 1000 1-2 100 2+70 15 0,55-1,1
EDTO0820 800 2000 1-3 130 2+70 45 1,5-2,5
EDT1020 1000 2000 1-3 150 2+90 60 1,5-2,2
EDT1030 1000 3000 2 150 2+90 90 4,5-6,8
EDT1230 1200 3000 1-3 150 2+90 110 4-6,8
EDT1530 1500 3000 1-3 200 2+120 135 4-55
EDT1630 1600 3000 1-3 200 2+120 145 4-55
EDT1640 1600 4000 2 200 2+120 190 7,5
EDT1840 1800 4000 1-3 200 2+120 210 5,5-7,5
EDT2040 2000 4000 1-3 200 2+150 240 5,5-11
EDT2050 2000 | 5000 2 200 | 2+150 U
przesiewacze z elektrycznie podgrzewanymi sitami naped Heating >
EDT-E1230 1200 3000 1-2 150 2+90 110 %&M
EDT-E1530 1500 3000 2 200 2+120 135 55 63

Regulacja przesiewacza EDT2N2160/2PU
w zakfadzie

EDT2N1430/2FeK — dozowane przesiewanie EDT2N1430/2FeK — przesiewanie wapna
wapienia do piecéw szachtowych
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PRZESIEWANIE

Przesiewacze sg przeznaczone do przesiewania Obudowa przesiewaczy zamknietych jest

drugiego stopnia i koncowego. Najczesciej integralng czescig maszyny. Jest modutowa “/ P
stosuje sie przesiewacze dwu sitowe, w (z modutem 500 mm)i z otworem do podtgczenia R
wyjatkowych przypadkach trzy sitowe. systemu odsysania. Zasyp jest wyposazony w )

Dostepne sg w wersji podpartej — na zyczenie kotnierz w celu przykrecenia a kotnierz wylotowy

i podwieszane. Kat nachylenia od 0° (jednostki z w celu uszczelnienia przez docisniecie.
podwojnym napedem) do 20° (maszyny z jednym ) ) )
napedem). Mozna rowniez stosowaé do nich w przypadku przesiewaczy d? przesiewania
standardowe napinane sita stalowe napinane cieptych surowcéw obudowa jest zastgpiona
wzdtuznie (do ok. 1 m szerokosci i 2 m diugosci), ~ 0stona cieplna.

choc¢ zwykle stosuje sie napinanie poprzeczne.

Mozna takze zainstalowa¢ modutowe sita PU. U wszystkich maszyn EDT jednostka napedowa

jestrozwigzana w taki sposéb, aby umozliwi¢
przesuwanie po skrzyni i optymalizacje
wydajnosci przesiewania.

typ maszyny: poktad 4) maks. granica e eelneee '
) tempera- . nadawa P'%€S'®" wydainos¢ wana moc . .
oznaczenie szerokosé¢ diugosé tupra liczba wania Regulacja przesiewacza EDTN1030/2FeK
. w zakfadzie
wersja 3) mm mm “C - mm mm t/h kW
EDT2N1030/2 1000 3000 - 2 150 2+90 90 2x4,5
EDT2N1240/2Fe 1200 4000 - 2 120 | 2+120 200 2X7,5
EDT2N2050/2 2000 5000 - 2 200 | 2+150 240 2x11
EDT2N2160/2PU 2100 6000 - 2 200 | 2+120 400 2x11
przesiewacze zamkniete do zapylonego srodowiska pracy, obudowa jest czescig maszyny
EDT2N1430/2FeK | 1400 3000 - 2 200 | 2+120 200 2x6,8
EDT1230/1FeK 1200 3000 - 1 150 | 2+120 180 1x6,8
przesiewacze zamknigte do zapylonego i cieptego $rodowiska pracy, obudowa jest czescig maszyny
EDT2N1030/2FeK | 1000 | 3000 | 150 | 2 | 300 | 2+63 | 225 | 2x7.6

Przesiewacz EDTN1230/1FeK — przesiewania
wapienia

WO W R RN
R L

i —— A
PC-model 3D kruszarki EDT2N1240/2Fe Finalny montaz przesiewacza EDT2N1030/2F-
150°C w zakfadzie. Przesiewanie zuzlu

dla 150°C i przed kruszeniem koricowym

w kruszarce DVR.

37



Wibracyjne podawacze przesiewajace VTP

| podawacze VP

PODAWANIE

A
Uy

[ wysoka niezawodnosé
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania
I wysoka wydajnosé

Wibracyjne podawacze przesiewajace VTP
i podawacze VP sa przeznaczone do podawania
nadawy do kruszarek z mozliwoscig czesciowego
przesiania materiatu o drobnej frakcji w trakcie
podawania. Podawacze VTP i VP mozna
wyposazy¢ w przetwornik czestotliwosci,
pozwalajgcy na ptynng regulacje wydajnosci.

[ Skrzynia podawacza jest wykonana
z wytrzymatych materiatow.

I Mocne i wytrzymate ruszty sa
przeznaczone do eksploatacji w ciezkich
warunkach.

I Sprezyste wsporniki pozwalajg na zmiang
pochylenia podawacza.

I Podawacze sg napedzane przez
dwa synchroniczne silniki wibracyjne,
znajdujace sie pod spodem podawacza lub
z boku skrzyni podawacza.

Podawacze sg przeznaczone dla jednostek
mobilnych i pétruchomych. Jednostki pétruchome
mozna przesuwac na miejscu pracy na ptozach.

Gtéwne zalety podawaczy wibracyjnych VTP i podawaczy VP:

I prosta wymiana czesci
I prosta obstuga i konserwacja

Podstawowa specyfikacja wibracyjnych podawaczy przesiewajacych VTP i podawaczy VP

I Podawacz wibracyjny VP bez funkcji
przesiewania powstaje poprzez
modyfikacje podawacza VTP poprzez
zastgpienie pokfadu rusztowego petnym
dnem.

g Przy transporcie drogowym pétruchomej
jednostki z podawaczem wibracyjnym VTP
demontuje sie rame no$na. Oddzielnie
transportuje sie gérng czes¢ z zasypem
oraz dolng czes$¢ ramy z zsypami i
podestami z barierka.

Poétruchomajednostka z przesiewaczem wibracyjnym VTP

zasyp
= zsyp
podawacz |
VTP Hl ‘ i
rozdzielnica . A ‘/ﬁ\ | >\ P
elektryczna . 1 7
% " yp
z systemem m | — pod szczeling
sterowania 1 I
] Lo [ =1
rama h—
nosna ) =i=d
ptozy
Podstawowe parametry techniczne
szerokosé o maks. g
~~ ditugosé poktadu S .« | Power input of
typ x dtugosé nadawa objetos¢  wydajnosé . -
pokladu rusztowego 2o DA ey vibrating motors
mm mm mm m? t/h kW
VTP 2971 | 500 x 3000 750 350 x 250 01 100 5.4 (2x2.7)
VTP 2972 | 700 x 3000 750 500 x 300 0.15 150 7 (2x3.5)
VTP 2973 | 1000 x 4000 1700 600 x 400 0.2 200 9 (2x4.5)
VTP 2974 | 1100 x 4000 1700 700 x 450 0.22 230 9 (2x4.5)
VTP 2974 | 1200 x 4000 1000 800 x 500 0.25 320 13 (2x6.5)

VTP 2973 — wersja mobilna

Wydajnos¢ podawacza VTP mozna zwigekszy¢ poprzez zwiekszenie warstwy materiatu lub
poprzez zwiekszenie kata nachylenia podawacza. Wieksza wydajno$¢ podawania powoduje
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Wibracyjne podawacze rusztowe PVR

Wibracyjne podawacze rusztowe sg do kolejnego urzadzenia transportowego lub
przeznaczone do statego podawania kruszacego. Podawacz mozna stosowaé¢ do
materiatow kawatkowych, ziarnistych i przerébki kruszywa.

sypkich z zasypu do maszyny roboczej lub

Gtoéwne zalety wibracyjnych podawaczy rusztowych:

I wysoka niezawodnos¢ I prosta wymiana czesci
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania I prosta obstuga i konserwacja
I wysoka wydajnos¢

Podstawowa specyfikacja wibracyjnych podawaczy rusztowych

[ Poktad rusztowy podawacza pozwala na I Prosta wymiana pretéw rusztowych
czesciowe odsianie zbyt drobnego ziarna. pozwalajgca na zmiane szerokosci
I Wydajnos¢ reguluje sie poprzez zmiane szczeliny.

obrotéw silnika elektrycznego za pomoca
przetwornika czestotliwosci.

HPTTIIE
SESE ¥ ‘
- @l — T
|
Podstawowe parametry techniczne
. x dtugosé
szerokos¢ diugosé NP
typ poktadu nadawa wydajnos¢  silnik el.
podawacza podawacza rusztowego
mm mm mm mm t/h kW
PVR 1200x6000 1200 6000 2x1000 1000x800x800 400 2x18.5
PVR1400x6000 1400 6000 2x1000 1100x900x900 500 2x18.5
PVR1550x6000 1550 6000 2x1000 1250x1000x1000 | 600 2x22

Podana wydajnos¢ dla gestosci nasypowej materiatu 1,6 t/m* i kgta nachylenia podawacza 5°.

PODAWANIE

AR

P | &
Podawacz PVR 1200x6000

Podawacz PVR 1550x6000

Podawacz PVR 1550x6000 na
stanowisku testowym w zakfadzie

produkcyjnym.




Podawacze rynnowe ZP

Podawacze rynnowe sg przeznaczone surowca do podawania z zasypow wstepnych
do podawania materiatow kawatkowych do przesiewaczy wstepnych lub kruszarek.
i ziarnistych. Stosuje sie w zaktadach przerobu Tworzg dno zasypéw wstepnych.

Gléwne zalety podawaczy rynnowych:

[ wysoka niezawodnos$é [ prosta wymiana czesci
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania I prosta obstuga i konserwacja
I wysoka wydajnosé

Podstawowa specyfikacja podawaczy rynnowych

[ llo$¢ nadawy mozna regulowaé skokowo g Dno rynny jest wytozone wymiennym
poprzez zmiane wzniosu lub ptynnie za pancerzem z materiatu bardzo odpornego
pomoca przetwornika czestotliwosci. na scieranie.

I Podawacze rynnowe sg przeznaczone do I Podawacze moga by¢ wykonane w
cigzkich warunkow pracy i moga pracowac skréconej wersji z napedem z klasycznag
przez caty rok w wilgotnym i zapylonym przektadnig i mechanizmem korbowym
$rodowisku. (wersja A) lub z napedem hydraulicznym

umieszczonym pod rynna (wersja B).

Podawacz rynnowy — wersja A

Podawanie wydobytego kamienia za pomocg
podawacza rynnowego ZP 1000x5000

Podstawowe parametry techniczne

typ psgg;svk:cszg . g;l;gv‘;sc‘; A uﬁZagrlEaé;ie wydajnogé  silnik el.
mm mm mm t/h kw
ZP 650 650 2500-4000 500 130 5-7
ZP 800 800 3000-4500 650 200 7-10
ZP 1000 1000 3500-5000 800 400 14-16
ZP 1250 1250 4000-5500 1000 585 20-29
ZP 1600 1600 4500-6000 1300 775 31-37
ZP 2000 2000 5000-6500 1600 1050 37-50

Podana wydajnos¢ dla gestosci nasypowej materiatu 1,6 t/m? i kagta nachylenia podawacza 5°.
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Podawacze czlonowe CPLP, CPLD,

CPLDT

Podawacze cztonowe sg przeznaczone do
réwnomiernego podawania lub dozowania
materiatow kawatkowych lub ziarnistych

o temperaturze do 200°C. Podawacze CPLP
Sg przeznaczone do materiatdw 0 mniejszym
uziarnieniu — juz rozkruszonych.

Gléwne zalety podawaczy cztonowych:

[ wysoka niezawodnos¢
I niskie koszty eksploatacji i utrzymania
I wysoka wydajnos¢

Podawacze CPLD i CPLDT wykorzystuje
sie gtownie do podawania materiatow

o grubym uziarnieniu i w kawatkach na
liniach technologicznych zaktadow przerobki
surowcow i kruszarni wstepnych.

I prosta wymiana czesci
I prosta obstuga i konserwacja

Podstawowa specyfikacja podawaczy cztonowych

[l Podawacze CPLP mozna zamontowac
poziomo przy przenoszeniu materiatu z
zamknigtego zbiornika lub na skos z
katem nachylenia do 18° przy podawania
z otwartego zasypu.

I Podawacze CPLD i CPLDT montowane
sg skosnie z katem nachylenia do 20° pod
otwartym zasypem.

I Ziarna o drobniejszej frakcji moga by¢
wychwytywane przez podwieszany
przenosnik zbiorczy.

I Wydajnos¢ podawania reguluje sie za
pomoca przetwornika czestotliwosci,
wariatora lub silnika asynchronicznego
z przetgczaniem biegunéw.

= s =
— | ai
Wae——— T L
- I L = e e et i e s L
Podstawowe parametry techniczne
2z oz ks.
szerokosé dtugosé UNEEES, L -
typ podawacza podawacza ugl:&'g\l;;le wydajnosé silnik el.
mm mm mm t/h kw
CPLP 500 500 100 10 - 60
CPLP 650 650 150 20 - 120
CPLP 800 800 2400 - 8000 200 30 - 200 15-15
CPLP 1000 1000 250 50 - 320
CPLP 1200 1200 300 75 - 480
2z o ks.
szerokosé dtugosé UNEEES, L -
typ podawacza podawacza Uﬁlgég\llsgle wydajnosé silnik el.
mm mm mm t/h kw
CPLD 800 800 400 30-150
CPLD 1000 1000 600 55 - 265
CPLD 1200 1200 800 90 - 410
2500 - 12000 5.5-42
CPLD 1600 1600 800 160 - 740
CPLDT 1600 1600 1200 160 - 740
CPLDT 2000 2000 1500 225 - 1050

Podana wydajnos¢ dla gestosci nasypowej materiatu 1,6 t/mq.

PODAWANIE

AN

AN
Montaz podawacza czfonowego CPLDT
1600x12000

| —

Podawacz czfonowy CPLD 1000x4000




Rozwiazania projektowe

STACJONARNE SYSTEMY KRUSZENIA | PRZESIEWANIA

PSP Engineering przy projektowaniu systemow
kruszenia i przesiewania skupia sie na
efektywnosci kosztéw, wysokiej wydajnosci i
niezawodnosci przy jednoczesnym
uzyskiwaniu wymaganych parametrow
roboczych i technologicznych.

Ponad pigcdziesiat lat dosSwiadczenia oraz
zdobyte know-how pozwala nam na ciggty
rozwdj poteznych maszyn stosowanych na
catym swiecie i dajgcych naszym klientom
przewage konkurencyjng. Oferujemy
nastepujgce ustugi:

Siovery
[ Projektowanie i dostawa czesci mechanicznych B Produkcjai dostawamaszyn i urzadzen I Pierwsze uruchomienie
I Projektowaniei dostawa czesci systemoéw g Transport I Préby gwarancyjne
elektrycznych i sterowania I Montaz czesci maszynowych i elektrycznych I Serwis posprzedazowy

Potruchome systemy kruszenia i przesiewania
pozwalajg na odpowiednie przystosowanie
zespotu do warunkéw panujgcych w
kamieniotomie, prosty montaz i demontaz oraz
transport i przemieszczenie na inne miejsce.
Jedna z zasad konstruowania poétruchomych

i mobilnych jednostek jest zapewnienie
tatwego dostepu do kluczowych weztéw
maszyny. Instalacja maszyny nie wymaga
przeprowadzenia zadnych przygotowawczych
prac budowlanych.

JEDNOSTKI DO RECYKLINGU
Na jednostkach przeznaczonych do recyklingu Pétruchome systemy przesiewania tworza przesiewacze

zamontowane sg kruszarki udarowe lub wibracyjne umieszczone na ramie konstrukcyjnej,
szczekowe. Hydrauliczny podnos$nik utatwia pozwalajacej na szybki montaz i demontaz na miejscu
ich zatadunek lub roztadunek. eksploatacji. Pétruchome jednostki przesiewajace sa

transportowane w roztozonym stanie.
JEDNOSTKI KONTENEROWE

PSP Engineering konstruuje jednostki
kontenerowe, na ktére montuje sie kruszarki
szczekowe, udarowe lub stozkowe. Jednostki
mozna transportowa¢ samochodami
cigzarowymi. Kazdy kontener jest wyposazony
w hydrauliczny podnosnik w celu tatwego
zatadunku i roztadunku maszyny.

’w; % o
MOBILNE JEDNOSTKI GASIENICOWE MOBILNE JEDNOSTKI KOLOWE
Jednostki kruszgce ggsienicowe sg Jednostki kruszgce kotowe sg wyposazone w
wyposazone w kruszarki udarowe lub kruszarki udarowe, szczekowe lub stozkowe,
szczekowe, napedzane agregatami napedzane agregatami dieslowymi.

dieslowymi.



Przedstawiciel handlowy PSP w Polsce:

Kazimierz Sudnik
Tel/Fax 33 844 28 91
GSM 602 101 398
hard@hard.com.pl

www.hard.com.pl

PSP Engineering, firma z ponad
piecdziesiecioletnig tradycjg, to czotowy
dostawca kompleksowych systemoéw
produktowych i procesowych oraz
produktéw do produkcji surowcow
budowlanych i przerébki surowcow
mineralnych, dostarczanych gtéwnie do
cementowni, zaktadow wapienniczych,
kruszarni kamienia, zwirowni

i piaskowni.

&SP

PSP Engineering a.s.

Technologie kruszenia i przesiewania/Systemy kruszenia i przesiewania surowcéw mineralnych i recyklingu
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany produktéw i/lub ich parametréw bez uprzedniego powiadomienia.

PSP Engineering a.s.
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