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      wysoka niezawodność 

      kompleksowe posprzedażowe wsparcie techniczne 
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Innowacyjne rozwiązania z jednego źródła 
 
 
 

 
Sukces na dzisiejszym, mocno 

konkurencyjnym rynku jest determinowany 

rosnącym zapotrzebowaniem na jakość 

i wartość użytkową. W celu osiągnięcia 

wysokiej jakości nie wystarczy dysponować 

nowoczesnymi urządzeniami, ale trzeba 

również stworzyć odpowiednie warunki 

pracy. Prace badawcze, testy i rozwój oparte 

na doświadczeniu to główna siła projektów 

PSP, która przynosi większą wartość 

użytkową dla naszych klientów. Nasze prace 

z zakresu rozwoju i badań koncentrują się na 

następujących aspektach: 

 
  redukcja kosztów inwestycyjnych i 

eksploatacyjnych 

  doskonalenie niezawodności 

  wysoka jakość produktu końcowego 

 prosta konserwacja i rzadsza konieczność 

serwisowania 

 poprawa wydajności 

 
Systemy kruszenia i przesiewania dostarczane 

przez PSP Engineering są oparte na 

naszych własnych, ciągle optymalizowanych 

produktach z kategorii kruszarek, 

przesiewaczy i systemów transportowych. 

Nasze rozwiązania są optymalne pod kątem 

kosztów, gwarantują wysoką efektywność 

i niezawodność oraz pozwalają osiągnąć 

zakładaną wydajność i parametry techniczne 

zgodnie z potrzebami naszych klientów. 
 
 
 

Od pojedynczej maszyny do kompletnego 

systemu urządzeń 

 
PSP Engineering to czołowy dostawca 

maszyn, systemów i urządzeń do produkcji 

materiałów budowlanych i przerobu 

surowców mineralnych. PSP Engineering jest 

powszechnie znany jako projektant i producent 

urządzeń dla następujących zakładów i branż: 

 
  kruszarnie i przesiewalnie 

 zakłady przeróbcze 

 żwirownie i piaskownie 

  recykling odpadów budowlanych 

 metalurgia 

 energetyka 

 cegielnie i zakłady ceramiczne 

 cementownie 

 zakłady wapiennicze 

 przemysł chemiczny 
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Zwiększanie przewagi konkurencyjnej 

naszych klientów 
 
 
 

 
PSP Engineering, rozwijając know-how 

tradycyjnych czeskich producentów, opracował 

własną oryginalną dokumentację, specyfikacje 

techniczne i kalkulacje dla technologii kruszenia 

i przesiewania, które zostały zarejestrowane pod 

własnymi nazwami handlowymi: 

 PSP Těžká  strojírna 

  Přerovské strojírny 

 Prerov  Machinery 

  Pragoinvest 

PSP Engineering dostarcza oryginalne części 

zgodnie z oryginalną dokumentacją, z dopuszczalną 

tolerancją i z uwzględnieniem najnowszych 

procesów i innowacji technologicznych. 
 

Profesjonalny projekt dostosowany do 

indywidualnych potrzeb 

PSP Engineering maksymalizuje wartość 

przy jednoczesnej minimalizacji kosztów 

inwestycyjnych i eksploatacyjnych. Podstawą 

jest opracowanie odpowiedniego projektu całego 

systemu, w którym uwzględnione są potrzeby 

produkcji, wymagania w zakresie wydajności, 

specyficzne materiały lub ich właściwości oraz 

wymagana jakość produktu końcowego. 
 

Zaawansowane procesy projektowania 

i konstruowania 

PSP Engineering korzysta z zaawansowanego 

oprogramowania do projektowania konstrukcyjnego 

(CAD) oraz metod obliczania (FEM) i testowania 

(CAT), w celu udoskonalania takich parametrów 

jak wydajność, niezawodność, bezpieczeństwo, 

oraz w celu redukcji kosztów eksploatacji. Produkty 

PSP spełniają wymogi norm dyrektywy 89/392/ 

EWG, czy EN 292. Optymalizacji dokonuje się w 

centrum obliczeniowym i diagnostycznym. 
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15  Praca tylko przesiewacza na pusto. 

Cała przesiewalnia zatrzymana. 
Po uruchomieniu przesiewacza – zimny start . 

Zasyp Wysyp 
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Terminowa produkcja w wysokiej jakości 
 
 
 

 
Proces produkcji 

 
Zakład produkcyjny PSP Engineering należy 

do jednych z najlepiej wyposażonych pod 

kątem technicznym i technologicznym 

w Republice Czeskiej. Wszystkie operacje i 

procesy produkcyjne są wykonywane przez 

wykwalifikowanych i doświadczonych 

profesjonalistów. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Maszyny i urządzenia produkujemy we 

własnych halach produkcyjnych i poddajemy je 

testom na własnych stanowiskach testowych i 

urządzeniach stymulacyjnych, zainstalowanych 

w PSP Engineering. Testujemy standardy 

robocze, parametry i metody pracy maszyn. 

Wyniki prób są zapisywane do protokołów. 

W przypadku elementów obrotowych 

przeprowadza się wyważanie statyczne i 

dynamiczne obniżające nadmierne obciążenie 

elementów maszyn i znacznie ograniczające 

siły dynamiczne oddziałujące na podstawę. 

Produkcja, montaż, kontrola i testy są 

przeprowadzane zgodnie z normą ISO 9001. 
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Kompleksowe badania 
 
 
 

 
Próby materiału 

 
W zależności od zastosowania i wymagań 

w zakresie produkcji na własnym stanowisku 

testowym i urządzeniach do stymulacji 

PSP Engineering są badane i analizowane 

warunki składu petrologicznego materiału, 

uziarnienie, właściwości mechaniczne 

i chemiczne, wilgotność i lepkość materiału, 

zawartość domieszek gliniastych i 

wypłukiwanych cząstek oraz dokonywana jest 

analiza sitowa surowców. 

 
 

Na podstawie badań materiałów zgodnie 

z obowiązującymi normami ustala się wskaźnik 

kształtu bi3, współczynnik nakładu energii 

Wi, odporność na rozdrabnianie Ko, wskaźnik 

ścieralności Ai oraz podatność przemiałowa 

metodą VTI lub Hardgrove. 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Transport i montaż 

 
PSP Engineering zapewnia nadzór w trakcie 

montażu wszystkich maszyn ,półruchomych 

jednostek i kompletnych systemów kruszarni i 

przesiewalni. Poszczególne części i mniejsze 

węzły są montowane w naszym zakładzie 

produkcyjnym. Większe urządzenia i systemy, 

w tym konstrukcje stalowe, są dostarczane 

w częściach, a całość jest montowana na 

miejscu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
6 



Wsparcie techniczne 
 
 
 

 
Wsparcie techniczne 

 
PSP Engineering oferuje kompleksowe 

wsparcie techniczne w celu utrzymania 

wysokiej wydajności eksploatowanych 

maszyn. Nasi pracownicy serwisu, z pomocą 

najnowocześniejszych narzędzi technicznych 

i diagnostycznych, pomagają naszym klientom 

utrzymywać eksploatowane urządzenia 

w dobrym stanie technicznym. Używamy 

oczywiście oryginalnych części zamiennych 

lub ewentualnie części zatwierdzonych przez 

PSP Engineering. Każde zlecenie serwisowe 

traktujemy jako okazję do zdobycia nowych 

doświadczeń i wiedzy o maszynach, o ich 

parametrach roboczych, co pomaga nam z 

kolei dalej udoskonalać oferowane przez nas 

maszyny i urządzenia. 
 
 
 
 
 

Wsparcie techniczne PSP Engineering 

obejmuje: 

 serwis gwarancyjny i pogwarancyjny 

 przeglądy w miejscu eksploatacji maszyny 

 wymianę części w miejscu eksploatacji 

maszyny 

 monitoring urządzenia w trakcie jego 

okresu życia 

 przeszkolenie pracowników obsługi 

 generalne naprawy 

 wyważanie narzędzi obrotowych 
 
 
 
 
 

Oryginalne części zamienne 

 
PSP Engineering dysponuje wszelką 

potrzebną dokumentacją techniczną. 

Z danych tych korzysta w procesie rozwoju, 

rekonstrukcji, naprawy i ulepszania maszyn. 

PSP Engineering dostarcza oryginalne 

części zamienne również dla starszych 

maszyn, wyłączonych już z produkcji. 

Bezkompromisowe wymogi, jakie stawiamy w 

zakresie jakości zastosowanych materiałów, 

dopuszczalnych tolerancji i technologii 

produkcji naszych części zamiennych, 

to podstawa do zapewnienia wysokiej 

niezawodności i długiej żywotności tychże 

części. Stosowanie oryginalnych części 

zamiennych to najlepsza inwestycja. 
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Kategorie produktów do przerobu 
 
 
 
 
 

A U T O M A T Y Z A C J A 
 

AUTOMATYCZNE SYSTEMY 

STEROWANIA 
 

System automatycznego sterowania 

pozwala na zmianę parametrów 

on-line, upraszcza sposób pracy 

z maszyną, poprawia jakość produktu 

i chroni maszynę/system przed 

przeciążeniem. Pozwala na znaczącą 

redukcję kosztów utrzymania. 
 

 
 
 
 
 
 
 

KRUSZARKI SZCZĘKOWE 

Szczękowe kruszarki DCJ i DCD to 

maszyny o potężnej, mocnej konstrukcji, 

przeznaczone do pracy w 

najtrudniejszych warunkach. Do głównych 

zalet tych kruszarek należą: niskie koszty 

eksploatacji, wysoki stopień 

rozdrobnienia i wysoka wydajność. 
 
 

PIONOWE KRUSZARKI UDAROWE 
 

Pionowe kruszarki udarowe ODV 

wytwarzają kruszywo o bardzo dobrym 

wskaźniku kształtu. Do głównych 

zalet tych kruszarek należy: wysoka 

niezawodność pracy, niskie koszty 

eksploatacji i utrzymania oraz wysoki 

stopień użyteczności i wykorzystania 

głównych elementów kruszących. 

 
 
 
 
 

P R Z E S I E W A C Z E  I  P O D A W A N I E  
 
 

PRZESIEWACZE WSTĘPNE 
 

Przesiewacze wstępne HT i wstępne 

z jednoczesnym usuwaniem 

gliny OHT są przeznaczonego do 

przesiewania wstępnego ziarna na 

2 - 3 frakcje. 
 

 
 
 

PRZESIEWACZE DO 

PRZESIEWANIA KOŃCOWEGO 

I MIĘDZYOPERACYJNEGO 

Przesiewacze EDT-(2)N, KDT oraz 

RT są przeznaczone do finalnego 

i międzyoperacyjnego przesiewania 

materiałów w suchych i mokrych 

procesach technologicznych. 
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surowców mineralnych 
 
 
 
 
 

P O D A W A N I E W S P A R C I E  P O S P R Z E D A Ż O W E 
 

Konstrukcja linii przenośnikowych z 

podawaczami wibracyjnymi, 

rusztowymi, rynnowymi i członowymi 

jest dostosowana do ekstremalnych 

obciążeń, występujących przy 

zasilaniu kruszarki materiałem, a ich 

wydajność wynosi od kilkudziesięciu 

do kilkuset ton materiału na godzinę. 

 
Zdajemy sobie sprawę, jaką wagę 

mają czynności serwisowe, przy czym 

staramy się ograniczać ewentualne 

przestoje technologiczne do minimum. 

Nasi technicy są w razie potrzeby 

gotowi do wyjazdu do klienta, by na 

miejscu zapewnić niezbędny serwis. 

Mamy duże zapasy magazynowe 

szybko zużywających się i 

zamiennych części dla wszystkich 

typów maszyn. 

 
 
 

K R U S Z E N I E  
 
 

KRUSZARKI STOŻKOWE 
 

Wraz z pojawieniem się kruszarek 

stożkowych nastąpiła wyraźna 

poprawa wskaźnika kształtu 

kruszywa. Kruszarki stożkowe są 

dostępne w różnych wariantach 

wydajności, od kilku aż do ponad 

800 ton za godzinę. 
 

 
 

KRUSZARKI MŁOTKOWE 

Kruszarki młotkowe KMR, KDL oraz 

udarowe kruszarki młotkowe OKD są 

przeznaczone do kruszenia miękkich 

i średnio twardych nielepkich materiałów. 

Głównymi zaletami tych kruszarek są: 

wysoka niezawodność, niskie koszty 

eksploatacji i utrzymania oraz prosta 

obsługa. 

KRUSZARKI UDAROWE 
 

Kruszarki udarowe ODH i ODJ są 

przeznaczone do kruszenia 

wstępnego lub drugiego stopnia oraz 

do recyklingu mas budowlanych. 

Do największych zalet tych kruszarek 

należą: wysoka niezawodność, niskie 

koszty eksploatacji i utrzymania, prosta 

obsługa i wysoki stopień rozdrobnienia. 
 

 
 
 

KRUSZARKI WALCOWE DVU, 

DVR I DVZ 
 

Kruszarki walcowe DVU, DVR i DVZ 

są przeznaczone do kruszenia 

ubocznych produktów spalania 

z kotłów elektrowni i ciepłowni. 
 

 
 
J E D N O S T K I  M O B I L N E  I  P Ó Ł M O B I L N E 

 
 
 

 
TRANSPORT MATERIAŁU 

 

Transport materiału to integralny 

element systemów kruszenia. PSP 

oferuje podajniki taśmowe lub 

kubełkowe własnej produkcji lub 

innych producentów. 

 
 
 
 
 

Na jednostkach na podwoziu gąsienicowym można zamocować 

kruszarki szczękowe, stożkowe lub udarowe. Jednostki można 

łatwo przetransportować na platformie. Jednostki mobilne na 

podwoziu kołowym pozwalają na łatwy transport i instalację. 

Jednostki półmobilne są wyposażone w płozy ułatwiające ich 

załadunek i rozładunek z samochodu ciężarowego. 

 

9 



Kruszarki szczękowe DCJ i DCD 
 

 
 
 

KRUSZENIE  
PSP Engineering produkuje kruszarki szczękowe, 

które są przeznaczone przede wszystkim do 

kruszenia wstępnego wszystkich rodzajów 

kamienia i rud czy materiałów budowlanych, 

 
takich jak żelbeton, gruz budowlany, cegły i bloki 

asfaltu. Kruszarki szczękowe dostępne są w 

różnych wymiarach i wariantach wydajności, od 

kilku ton do ponad 1000 t/h. 
 

Główne zalety kruszarek szczękowych: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 korzystne jednostkowe zużycie energii 

 optymalna geometria komory kruszenia 

 
 łatwa wymiana zużytych części 

 optymalny stopień rozdrobnienia 

 wysoka wydajność 

 mocna, potężna konstrukcja 

 

 
PSP Engineering produkuje następujące typy kruszarek szczękowych: 

 
 Jednorozporowe kruszarki szczękowe DCJ 

Wysoki stopień rozdrobnienia, lepszy 

wskaźnik kształtu ziaren, niższa masa, 

mniejsze rozmiary. 

 
 Dwurozporowe kruszarki szczękowe DCD 

Możliwość kruszenia bardzo twardych 

i abrazyjnych materiałów. 

 
 Ustawienie szczeliny 

Szczelinę ustawia się za pomocą wkładek 

nastawczych, które zapobiegają zużyciu 

się kruszarki. Właściwe ustawienie ułatwia 

cylinder hydrauliczny z pompą ręczną. W 

wybranych typach zastosowano wygodne 

rozwiązanie w postaci hydraulicznie 

sterowanych klinów nastawczych. 

 
Korpus to masywna konstrukcja spawana lub 

w przypadku większych kruszarek, skręcana. 

 

 
Kruszarka szczękowa DCD 4706 na linii do 

kruszenia granitu. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Płyty rozporowe 

Płyty rozporowe o dopasowanej konstrukcji i 

długiej żywotności nie wymagają smarowania 

i nie zanieczyszczają środowiska naturalnego. 

 
Urządzenie zabezpieczające 

Urządzenie zabezpieczające chroni wał 

mimośrodowy, łożyska, wahadło i korpus 

przed uszkodzeniem w wyniku dostania się do 

komory kruszenia przedmiotu nieulegającego 

skruszeniu. Składa się na nie: 

 płyta bezpiecznikowa 

 bezpiecznik w kołach zamachowych W 

razie dostania się do komory kruszenia 

przedmiotu nieulegającego skruszeniu nastąpi 

wyłączenie bezpiecznika, w wyniku czego 

wahadło się zatrzyma a koła zamachowe 

będą się swobodnie obracać na wale 

mimośrodowym. 

Nie trzeba wymieniać żadnych części 

a ponowna regulacja maszyny zajmuje tylko 

kilka minut. 

 
Wbudowany napęd 

Dostępnych jest kilka typów napędu, 

montowanego na korpusie kruszarki. 

Ogranicza to rozmiary całego systemu i 

przedłuża żywotność pasów klinowych. 
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Wały mimośrodowe o dużej średnicy 

produkuje się z uszlachetnionych 

chromowanadowych odkuwek. Na 

indywidualne zamówienie dostępny jest system 

automatycznego smarowania. 

 
Pancerze i szczęki w większych kruszarkach 

składają się z kilku elementów. Zużyte części 

można wymienić bez użycia ciężkiego dźwigu. 

 
Szczęki o wysokiej zawartości manganu 

można obracać, co wydłuża ich żywotność. 

 
Elastyczne ułożenie szczęk na gumowych 

sprężynach wyraźnie ogranicza siły działające 

na podstawę. 

KRUSZENIE 

 
koło 

zamachowe 
 

ściana 

boczna 

wał mimośrodowy 

 
wahadło 

 

 
 
 

pancerze 

boczne 
 

urządzenie do 

regulacji 
 

tylne czoło 

 

 
płyta 

rozporowa 
 

 
panew 

 
 
 
 
 
 
 
szczęka ruchoma 

 
szczęka 

nieruchoma 

 
 
 
 
przednie czoło 

 

 
 
 
 
Kruszarka szczękowa DCJ 1031 na 

gąsienicowej jednostce kruszącej 

 

 
 
 

Skład granulometryczny produktu  
szczelina [mm] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

otwór sita kwadratowego [mm] 
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Kruszarki szczękowe DCJ i DCD 
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typ otwór wlotowy A B C 

 mm mm mm mm 

DCJ 1032 500x300 1430 1170 1270 

DCJ 1033 700x500 1767 1420 1540 

DCJ 1023 900x500 1938 1741 1630 

DCJ 1031 900x600 2069 1775 1775 

DCJ 1039 1100x700 2525 2350 2280 

DCJ 1021 1100x800 2650 2430 2660 

DCJ 1022 1200x800 2931 2364 2620 

DCJ 1028 1200x1000 3400 2842 3104 

DCJ 1029 1400x1120 3790 3050 3613 

DCJ 1038 1600x1250 4070 3860 4950 

DCJ 1025 2000x1500 5113 4097 4519 

 

typ otwór wlotowy szczelina wydajność silnik el. 

 mm mm t/h kW 

DCJ 1032 500x300 20 - 70 16 - 60 30 

DCJ 1033 700x500 30 - 110 37 - 140 45 

DCJ 1023 900x500 30 - 185 45 - 300 55 

DCJ 1031 900x600 40 - 170 65 - 285 75 

DCJ 1039 1100x700 50 - 180 105 - 395 90 

DCJ 1021 1100x800 63 - 200 140 - 460 110 

DCJ 1022 1200x800 63 - 200 140 - 530 132 

DCJ 1028 1200x1000 85 - 230 200 - 580 132 

DCJ 1029 1400x1120 100 - 250 275 - 730 160 

DCJ 1038 1600x1250 120 - 300 500 - 990 200 

DCJ 1025 2000x1500 170 - 350 600 - 1300 250 

 

 
 
 

KRUSZENIE 
 
 

 
 
 
Podstawowe rozmiary 

 

 
Kruszarka szczękowa DCJ 1100x800 – 

kruszenie granitu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka szczękowa DCJ 1200x1000 – 

kruszenie granitu 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka szczękowa DCJ 1400x1120 – 

kruszenie wapienia 

Wielkość dopuszczalnej minimalnej szczeliny zależy od twardości i wytrzymałości kruszonego 

materiału i należy ją skonsultować z producentem. Podana w tabeli wydajność ma charakter 

informacyjny, konkretny efekt zależy od właściwości i składu kruszonego materiału. 

 

PSP Engineering dostarcza kruszarki 

szczękowe DCJ i DCD do linii stacjonarnych, 

lub zamontowane na mobilnych i półmobilnych 

jednostkach umieszczone na stalowej 

konstrukcji, lub jako samodzielne maszyny. 



Kruszarki szczękowe DCJ i DCD 
 

 

typ otwór wlotowy A B C 

 mm mm mm mm 

DCD 4701 500x400 (540x400R) 1680 1100 1325 

DCD 4702 630x500 (700x500R) 2070 1420 1610 

DCD 4703 800x630 3095 1920 2235 

DCD 4709 1000x700R 3195 2155 2715 

DCD 4704 1000x800 3900 2650 2680 

DCD 4775 1100x800R 3165 2095 2510 

DCD 4705 1250x1000 4680 2890 3615 

DCD 4706 1600x1250 5440 3555 4082 

DCD 4707 2000x1600 6750 4365 4730 

 

typ otwór wlotowy szczelina wydajność silnik el. 

 mm mm t/h kW 

DCD 4701 500x400 30 - 80 25 - 65 30 

DCD 4701 540x400R 10 - 60 9 - 55 30 

DCD 4702 630x500 30 - 80 30 - 85 40 

DCD 4702 700x500R 10 - 60 12 - 70 40 

DCD 4703 800x630 60 - 150 95 - 245 75 

DCD 4709 1000x700R 50 - 130 105 - 290 55 

DCD 4704 1000x800 100 - 180 200 - 375 90 

DCD 4775 1100x800R 50 - 200 100 - 415 75 

DCD 4705 1250x1000 130 - 250 300 - 600 132 

DCD 4706 1600x1250 150 - 300 405 - 860 160 

DCD 4707 2000x1600 200 - 400 630 - 1350 250 

 

 
 
 
 
 

 
 

Podstawowe wymiary kruszarek szczękowych DCD 

KRUSZENIE 

 
 
 

Kruszarka szczękowa DCD 1600x1250 – 

kruszenie granodiorytu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podstawowe parametry techniczne kruszarek szczękowych DCD 

 
 
 
 

Kruszarka szczękowa V9-2N – kruszenie 

oliwinu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Wielkość dopuszczalnej minimalnej szczeliny zależy od twardości i wytrzymałości kruszonego 

materiału i należy ją skonsultować z producentem. Podana w tabeli wydajność ma charakter 

informacyjny, konkretny efekt zależy od właściwości i składu kruszonego materiału. 

 
 

Kruszarka szczękowa V10-2N – kruszenie 

gabra 

 
 
 
 
 

Kontenerowa jednostka krusząca z kruszarką 

DCJ 1033 13 



Kruszarki stożkowe KDC 

Korpus płaszcza 
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KRUSZENIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarki stożkowe KDC 32 JP – kruszenie 

żwiru 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Model kruszarki stożkowej KDC – korpus 

przestrzenny 

 

 
 

Analiza obliczeniowa stożka z wałem dla 

kruszarki stożkowej KDC. Napięcie w modelu 

przestrzennym. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Montaż kruszarek stożkowych 

 
PSP Engineering regularnie uzupełnia i udoskonala 

produkty z kategorii kompaktowych kruszarek 

stożkowych KDC. Szczególną uwagę poświęcamy 

kształtom komór kruszących, ponieważ to właśnie 

one mają istotny wpływ na jakość kruszywa, 

wydajność i optymalne obciążenie poszczególnych 

komponentów kruszarki. To z kolei pozwala 

wydłużyć żywotność części zamiennych, obniżyć 

koszty eksploatacji, skrócić czas potrzebny na 

konserwację i zaoszczędzić energię. 

 
Zakres wydajności kruszarek KDC wynosi od 

kilkudziesięciu do ponad 800 ton skruszonego 

materiału na godzinę, Każdy rodzaj kruszarki o 

danych wymiarach jest dostępny w kilku wariantach 

co do wielkości otworu wlotowego. Kruszarki są 

 
Główne zalety kruszarek KDC: 

 
 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 mocna, wytrzymała konstrukcja 

 wysoki stopień rozdrobnienia 

 prosta konserwacja 

 prosta obsługa 

 duża różnorodność 

 prosta regulacja szczeliny 

 proste opróżnianie komory kruszarki po 

zrzuceniu 

 optymalna geometria komory kruszarki 
 

 

 
Analiza obliczeniowa nowych kształtów po 

obniżeniu napięcia 

 
wyposażone w układ hydrauliczny, pozwalający 

na proste ustawienie szczeliny wylotowej i łatwe 

opróżnienie komory kruszarki po „zrzuceniu”. 

Wyposażenie wewnątrz kruszarki chroni maszynę 

przed przeciążeniem lub w razie wpadnięcia 

materiału nieulegającego skruszeniu. 

 
Hydrauliczne kruszarki stożkowe KDC są 

przeznaczone do kruszenia drugiego i trzeciego 

stopnia twardych, abrazyjnych, nielepkich 

materiałów o wytrzymałości na ściskanie do 

400 MPa, takich jak kwarc, granit lub bazalt. 

Kruszarki KDC są standardowo dostarczane wraz 

z ramą i napędem osadzonym na gumowych 

sprężynach, które redukują obciążenie dynamiczne 

konstrukcji nośnej pod kruszarką. 

 
 
 
 łatwe włączenie kruszarki do 

zautomatyzowanych linii 

 zdalne sterowanie pracą maszyny przez 

Internet 

 wysoka jakość uzyskiwanego produktu 

(skład granulometryczny i wskaźnik kształtu) 

 elementy kruszące o wysokiej zawartości 

manganu 

 masywny wał główny z chromowanadowej 

stali 

 automatyczny system pracy 

 koło stożkowe z zębami spiralnymi 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Ekran panelu sterowania 

 
 
 
 
 
Kruszarki KDC są wyposażone w system 

sterowania COMPACT, który ułatwia 

eksploatację maszyny i pozwala na 

maksymalne wykorzystanie wydajności 

kruszarki. Umożliwia zmianę parametrów 

on-line, poprawienie jakości produktu 

i monitorowanie parametrów roboczych, 

takich jak ciśnienie w układzie hydraulicznym, 

pobór mocy napędu, wielkość szczeliny 

wylotowej oraz temperatura smaru. System 

sterowania na bieżąco analizuje te wielkości 

i w zależności od ich wartości optymalizuje 

pracę kruszarki. Awarie i usterki są 

monitorowane i rejestrowane. 



Kruszarki stożkowe KDC 
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KRUSZENIE 
 

 
 

zasyp 
 

łożysko górne 

 
płaszcz 

kruszący 

 

 
stożek 

kruszący 

 

 
korpus 

płaszcza 

 
obudowa 

 

 
łożysko 

oporowe 

 
 

 
cylinder 

hydrauliczny 

 
wał główny 

 
tuleja 

mimośrodowa 

 
 

koło 

zębate 

 
 

wał 

napędowy 

 
 
 
 
 
 

 
KDC 35FP – kruszenie szarogłazu 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mobilna stacja krusząca z kruszarką stożkową KDC 33 
 

Skład granulometryczny produktu dla średnio rozdrabialnego materiału 
 

szczelina [mm] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
otwór sita kwadratowego [mm] 
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właściwości i składu kruszonego materiału i sposobu jego podawania. 

 

 

typ szczelina otwór wlotowy* wydajność silnik el. 

 mm mm t/h kW 

KDC 22 HP 19 - 35 188 80 - 180 90 

KDC 23 VP 25 - 50 270 135 - 300  
132 - 160 

KDC 23 HP 20 - 42 220 120 - 265 

KDC 24 VP 27 - 57 310 165 - 460  

160 - 200 
KDC 24 HP 22 - 47 250 140 - 400 

KDC 25 EP 30 - 65 430 240 - 590  
200 KDC 25 VP 30 - 63 330 240 - 560 

KDC 25 HP 24 - 52 260 190 - 460 

KDC 27 VP 35 - 65 430 500 - 850  
315 KDC 27 HP 25 - 55 345 360 - 760 

KDC 27 SH 22 - 50 280 310 - 660 

 

typ szczelina otwór wlotowy* wydajność silnik el. 

 mm mm t/h kW 

KDC 32 SP 10 - 25 101 45 - 120  
75 - 90 KDC 32 JP 6 - 22 73 35 - 105 

KDC 32 FP 4 - 16 43 30 - 80 

KDC 33 SP 14 - 32 150 80 - 205  
 

132 
KDC 33 JP 10 - 25 115 65 - 170 

KDC 33 GP 8 - 22 80 50 - 150 

KDC 33 FP 6 - 18 45 45 - 135 

KDC 34 SP 15 - 32 170 120 - 330  
160 KDC 34 JP 10 - 25 115 90 - 300 

KDC 34 GP 8 - 22 80 80 - 280 

KDC 34 FP 6 - 18 50 65 - 230 

KDC 35 SP 18 - 42 190 160 - 420  
 

160 - 200 
KDC 35 JP 12 - 32 115 130 - 340 

KDC 35 GP 10 - 28 80 110 - 320 

KDC 35 FP 8 - 20 50 100 - 250 

KDC 37 SP 20 - 45 220 300 - 530  
 

315 
KDC 37 SJ 17 - 38 170 240 - 450 

KDC 37 JP 14 - 35 120 220 - 430 

KDC 37 GP 12 - 30 80 180 - 380 

KDC 37 FP 10 - 25 50 150 - 330 

 

Kruszarki stożkowe KDC 
 
 
 

CRUSHING  
Stała komora krusząca kruszarki stożkowej KDC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Komora krusząca kruszarki drugiego stopnia 

 

Kruszarki stożkowe KDC mają nowoczesne komory 

kruszenia, które zapewniają zachowanie 

niezmiennych parametrów skruszonego materiału. 

Komora krusząca ma zakrzywiony kształt i pionową 

strefę otworu wlotowego, który zachowuje swój 

kształt przez cały okres żywotności elementów 

kruszących. Konstrukcja ta zapewnia stałą 

wysoką wydajność przy zachowaniu niezmiennych 

parametrów produktu. 

 
Elementy kruszące KDC 26xx i 36 xx można łatwo 

i szybko wymienić, ponieważ do ich montażu nie 

stosuje się masy wypełniającej. Pozwala to na 

skrócenie czasu przestoju maszyny i zmniejsza 

wpływ warunków klimatycznych. Zużyte elementy 

kruszące można wymieniać przy niskiej temperaturze 

 

powietrza poza ogrzewanym pomieszczeniem czy 

przestrzenią. 

 
W przypadku płaszczy kruszących z dużymi 

kołnierzami, kołnierze te można wykorzystać 

wielokrotnie. Oddzielone kołnierze pomagają 

ponadto lepiej osadzić płaszcz kruszący na całej 

wysokości korpusu płaszcza. 

 
Wielkości otworów wlotowych kruszarek do kruszenia 

trzeciego stopnia odpowiadają przesiewaniu 

kruszywa na sitach 32, 63, 90, 120 i 150 mm. Dzięki 

kształtowi komory kruszącej kruszarek drugiego i 

trzeciego stopnia KDC uzyskuje się lepszą jakość 

produktu końcowego oraz obniża koszty eksploatacji 

dzięki mniejszemu zużyciu elementów kruszących. 
 

Podstawowe parametry techniczne kruszarek KDC drugiego stopnia 
 

 
 
 
 
 

Komora krusząca kruszarki trzeciego stopnia 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podstawowe parametry techniczne kruszarek KDC trzeciego stopnia 

 
 
 
 
 

 
Kruszarka stożkowa KDC 35 FP – kruszenie 

szarogłazu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka stożkowa KDC 36 GP – kruszenie 

bazaltu 
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Kruszarki stożkowe KDC 
 

 

typ A B C 

 mm mm mm 

KDC 22xx 3300x2970 4070 2050 

KDC 23xx 4280x3270 5000 2500 

KDC 24xx 4710x3670 5600 2720 

KDC 25 EP 4670x3940 6215 2690 

KDC 25xx 4670x3940 5980 2690 

KDC 27xx 4730x4530 6720 3270 

 

 
 
 
 

kontener 

schody 

 
rozdzielnica 

elektryczna 

 
panel 

sterowania 

 

kruszarka 

silnik 

elektryczny 

platforma 

wysyp 

na taśmę 

CRUSHING 

 
 

stacja oleju 
 
 
 
Półruchoma konstrukcja stalowa na płozach. 

rama 

nośna 

 
 
Kruszarka stożkowa KDC 35 GP – kruszenie 

andezytu 

 
Podstawowe rozmiary kruszarek KDC drugiego stopnia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka stożkowa KDC 33 JP – kruszenie spilitu 
 

Podstawowe rozmiary kruszarek KDC trzeciego stopnia 
 

typ A B C 

 mm mm mm 

KDC 32xx 3300x2970 3955 2050 

KDC 33xx 4280x3270 4700 2500 

KDC 34xx 4710x3670 5250 2720 

KDC 35xx 4670x3940 5705 2690 

KDC 37xx 4730x4530 6310 3270 

 
 

Kruszarki stożkowe KDC 35 FP i KDC 23 HP – 

kruszenie szarogłazu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszenie trzeciego stopnia kruszarką KDC 32 JP Kruszarka stożkowa KDC 33 FP – 

kruszenie granitu 

Kruszarka stożkowa KDC 23 HP – kruszenie 

żużla 



Kruszarki udarowe ODH 
 

 

 
typ 

rozmiary 
otworu 

wlotowego 

 
maks. nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm m3 mm t/h kW 

ODH 0907-1 605x670 0,03 500 30 - 70 45 - 75 

ODH 0910-1 605x996 0,05 500 60 - 120 75 - 132 

ODH 0913-1 605x1324 0,06 600 90 - 160 90 - 160 

ODH 1110-1 760x996 0,1 800 110 - 200 110 - 200 

ODH 1113-1 760x1324 0,12 800 120 - 250 132 - 250 

ODH 1313-1 970x1324 0,24 900 200 - 300 200 - 315 

ODH 1316-1 970x1655 0,3 1000 250 - 380 200 - 400 

 

 
 
 

KRUSZENIE  
PSP Engineering produkuje i dostarcza 

kruszarki udarowe z poziomym i pionowym 

wałem wirnika. Kruszarki udarowe 

przeznaczone są do kruszenia wstępnego oraz 

 
drugiego i trzeciego stopnia, oraz do recyklingu 

gruzu budowlanego. Są również odpowiednie 

do jednostopniowego procesu przygotowania 

surowców w przemyśle cementowym. 
 

Główne zalety kruszarek: 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji 

 niskie koszty utrzymania 

 hydraulicznie regulowane płyty kruszące 

 łatwy dostęp do kruszarki oraz prosta i 

szybka wymiana części 

 duża wydajność elementów kruszących 

 zastosowanie materiałów o wysokiej 

odporności na ścieranie dla głównych 

elementów kruszących 

 

 
 wysoki stopień rozdrobnienia 

 znakomity wskaźnik kształtu bi3 

 wydajność kruszarki pozostaje bez 

zmian pomimo zużywania się elementów 

kruszących 

 dostępne w wersji z dwoma lub trzema 

płytami kruszącymi 

 
 

 
Kruszarka ODH 0913-13 w zakładzie produkcyjnym 

 

Na indywidualne zamówienie kruszarki można wyposażyć w system automatycznego 

smarowania, narzędzie do manipulacji z częściami zamiennymi, ewentualnie kruszarkę z 

napędem można dostarczyć na wspólnej, amortyzowanej ramie. 

 
Kruszarki do kruszenia wstępnego 

Kruszarki udarowe ODH do kruszenia 

wstępnego przeznaczone są do kruszenia 

materiałów o średniej twardości, np. wapieni. 

Można je również stosować do kruszenia 

 
 
materiałów przeznaczonych do recyklingu. 

Charakterystycznymi elementami są duży 

otwór wlotowy oraz odlewana górna płyta 

krusząca. 

 
Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia wstępnego 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kruszarka ODH 0907-12 kruszenie dolomitu 50 t/h 

 

 

 
Przekrój przez kruszarkę ODH do kruszenia 

wstępnego w wersji z 2 płytami kruszącymi 

Przekrój przez kruszarkę ODH do kruszenia 

wstępnego w wersji z 3 płytami kruszącymi 

 
Kruszarka ODH 1623-12 kruszenie wapienia 

700 t/h 
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Kruszarki udarowe ODH 
 

 

 
typ 

rozmiary 
otworu 

wlotowego 

 
maks. nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm m3 mm t/h kW 

ODH 1616-1 1250x1655 0,75 1500 300-550 400-630 

ODH 1623-1 1250x2310 0,9 1500 450-800 500-800 

ODH 2023-1 1570x2310 1 2000 600-1000 800-1200 

ODH 2030-1 1570x2966 1 2000 900-1400 1000-1600 

ODH 2530-1 2000x2966 1,5 2500 1000-1800 1200-2250 
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Duże kruszarki do kruszenia wstępnego 

Duże kruszarki udarowe ODH do kruszenia 

wstępnego są przeznaczone do kruszenia 

średnio twardych materiałów, takich jak 

wapienie. Doskonale nadają się przede 

wszystkim do jednostopniowego kruszenia 

wstępnego surowców stosowanych w 

 
 
 
cementowniach, które są następnie 

mielone w pionowych młynach. Ze względu 

wielkość nadawy na wejściu (do 1,5 m3) 

kruszarki można wyposażyć w trzecią płytą 

„dokruszającą”, umieszczaną pod wirnikiem. 

Płyta ta kalibruje wyjściową wielkość produktu. 

KRUSZENIE 

 
Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia wstępnego 

 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka ODH 2030-12 kruszenie wapienia 

1000 t/h 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przekrój przez dużą kruszarkę ODH do 

kruszenia wstępnego w wersji z 2 płytami 

kruszącymi 

Przekrój przez dużą kruszarkę ODH do 

kruszenia wstępnego w wersji z 3 płytami 

kruszącymi 

 
Analiza obliczeniowa wirnika 

 
Skład granulometryczny produktu przy kruszeniu wstępnym kruszywa, 

dla różnych ustawień kruszarki. 
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Kruszarka ODH 2530-12 kruszenie wapienia 
1400 t/h 

 
otwór sita kwadratowego [mm] 



Kruszarki udarowe ODH 
 

 

 
typ 

rozmiary 
otworu 

wlotowego 

 
maks. nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm t/h kW 

ODH 0907-2 380x670 200 30-70 45-75 

ODH 0910-2 380x996 200 60-120 75-110 

ODH 0913-2 380x1324 200 90-160 90-160 

ODH 1110-2 550x1000 250 110-200 110-200 

ODH 1113-2 550x1324 250 120-250 110-250 

ODH 1116-2 550x1655 250 190-280 160-315 

ODH 1313-2 705x1324 250 200-300 200-315 

ODH 1316-2 705x1655 250 250-380 200-400 

ODH 1320-2 705x1980 250 300-480 250-500 

ODH 1616-2 850x1655 300 350-550 315-500 

ODH 1623-2 850x2310 300 450-700 400-630 
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KRUSZENIE  
Kruszarki do kruszenia drugiego stopnia 

 

Kruszarki sekundarne ODH są używane do 

kruszenia drugiego, ewent. trzeciego stopnia 

twardych i średnio twardych materiałów. W 

związku z kruszeniem twardszego surowca 

kruszarki ODH są wyposażone w wirniki ze 

stałą blokadą listew. 

 
Podstawowe parametry kruszarek do kruszenia drugiego stopnia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka ODH 1110-23 w hali produkcyjnej 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka ODH 1616-23 kruszenie serpentynitu 
300 t/h 

 
Przekrój przez kruszarkę ODH 1113-22 

w wersji z 2 płytami kruszącymi 

 
Przekrój przez kruszarkę ODH 1113-23 

w wersji z 3 płytami kruszącymi 
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Skład granulometryczny produktu przy kruszenia sekundarnym kruszywa, 

dla różnych ustawień kruszarki. 
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Kruszarka ODH 1616-22 kruszenie wapienia 
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otwór sita kwadratowego [mm] 



Kruszarki udarowe ODH 
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typ 
 

A 
 

B 
 

C 
 

D 

 mm mm mm mm 

ODH 0907 1860 1600 2150 900 

ODH 0910 1860 1940 2150 1230 

ODH 0913 1860 2250 2150 1560 

ODH 1110 2290 1960 2480 1230 

ODH 1113 2290 2284 2480 1560 

ODH 1116 2290 2650 2480 1900 

ODH 1313 2860 2350 3000 1580 

ODH 1316 2860 3000 3000 1940 

ODH 1320 2860 3230 3000 2250 

ODH 1616 3690 3462 3760 2000 

ODH 1623 3690 4102 3760 2660 

ODH 2023 4740 4750 4730 2670 

ODH 2030 4740 5411 4730 3326 

ODN 2530 5790 5800 5970 3350 

 

 
 
 
 

Wielkość produktu i wydajność kruszarek ODH 

zależy od właściwości mechanicznych 

kruszonego materiału, rozmiaru nadawy, liczby 

 
(2 lub 3 płyty) oraz ustawienia płyt kruszących, 

prędkości wirnika i innych czynników 

KRUSZENIE 

 
Podstawowe wymiary kruszarek ODH  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kruszarka ODH 1110-23 kruszenie wapienia 120 t/h 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Komora krusząca kruszarki ODH 1110-23 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Analiza obliczeniowa dysku wirnika kruszarki Kruszarki ODH 1110-23 i ODH 1616-22 kruszenie wapienia 
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KRUSZENIE  
Kruszenie trzeciego stopnia 

 
Kruszarki udarowe ODJ do kruszenia trzeciego 

stopnia są przeznaczone do kruszenia końcowego 

twardych i średnio twardych materiałów, gdzie 

wymagane jest uzyskanie drobnego produktu 

końcowego. 

Kruszarki ODJ mają opcję rewersu, 

Główne zalety kruszarek: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 prosta wymiana części 

 zastosowanie materiałów bardzo 

odpornych na ścieranie 

 
Materiał jest podawany przez wlot bezpośrednio na 

szybko obracający się wirnik. Kruszenie materiału 

następuje w wyniku uderzeń listew wirnika i 

rozbijania się materiału na płytach kruszących. 

Zaletą tych kruszarek jest bardzo dobry wskaźnik 

kształtu i wysoki stopień rozdrobnienia. 
 
 
 wysoki stopień rozdrobnienia 

 znakomity wskaźnik kształtu bi3 

 hydraulicznie otwierania skrzynia kruszarki 

 drzwiczki serwisowe do łatwej kontroli 

przestrzeni wewnętrznej kruszarki 

 
Podstawowe parametry 

 

 
typ 

wymiary 
otworu 

wlotowego 

 

maks. nadawa (przesyp 
przez sito kwadratowe) 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm t/h kW 

ODJ 1007 250x640 45-90 35-75 75-132 

ODJ 1010 250x990 45-90 50-115 132-200 

ODJ 1013 250x1290 45-90 65-145 160-250 

 
 

 
Kruszarka ODJ 1010-4 kruszenie wapienia 

80 t/h 

Komory kruszące 
 

 
 

Skład granulometryczny produktu końcowego, dla różnych ustawień kruszarki. 
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40 
 

30 
Kruszarka ODJ 1010-4 kruszenie wapienia 

60 t/h 20 
 

10 
 

0 

 
otwór sita kwadratowego [mm] 

 
Wielkość produktu oraz wydajność kruszarek ODJ zależy od właściwości mechanicznych 

kruszonego materiału, rozmiarów nadawy, ustawienia płyt kruszących, prędkości wirnika i innych 

czynników 
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typ 

maks. 
prędkość 
obrotowa 
wirnika 

 
maks. nadawa (przesyp 
przez sito kwadratowe) 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 m/s mm t/h kW 

ODV 05S/SM 80 32 10-50 37-55 

ODV 08M  
75 

 
50 

 
50-140 

 
90-160 

ODV 08S/SM 

ODV 10M  
75 

 
70 

 
100-200 

 
110-200 

ODV 10S/SM 

ODV 12M  
70 

 
70 

 
150-350 

 
200-315 

ODV 12S/SM 

 

Pionowe kruszarki udarowe ODV 
 
 
 
 

Kruszarki pionowe 
KRUSZENIE 

 
Pionowe kruszarki udarowe ODV są przeznaczone 

do produkcji kruszywa o wysokiej zawartości 

kubicznego ziarna lub w przypadku potrzeby 

uzyskania wysokiej ilości małych frakcji (0 – 4 mm). 

 
Kruszarki ODV stosuje się do końcowego 

kruszenia, w trakcie którego kruszą one uzyskane 

już frakcje i poprawiają ich wskaźnik kształtu. 

Pozwalają na redukcję zawartości niepożądanych 

ziaren z 45% na 15% lub z 70% na 20% a 

nawet większe, w zależności od kruszonego 

materiału i prędkości obrotowej wirnika. Z reguły 

im większa prędkość wirnika, tym mniejsza 

ilość niepożądanych ziaren. Kruszarki ODV są 

przeznaczone do szerokiego spectrum materiałów, 

twardych i miękkich, abrazyjnych i nieabrazyjnych. 

 
Materiał jest podawany do wirnika, gdzie siła 

odśrodkowa wyrzuca go bądź na ścianę tworzoną 

kruszonym materiałem (system kamień-kamień), 

lub na ścianę pancerza (system kamień-metal): 

 
 ODV-S – system kamień-kamień 

 ODV-M i ODV-SM – system kamień-metal 

 
Kruszarki ODV-S stosuje się w przypadku 

konieczności uzyskania bardzo dobrego wskaźnika 

kształtu i niskiego stopnia rozdrobnienia, maks. 2. 

 
Kruszarki ODV-M i ODV-SM stosuje się w 

przypadku konieczności uzyskania bardzo 

dobrego wskaźnika kształtu i wyższego stopnia 

rozdrobnienia, do 5. 

 
Parametry kruszenia reguluje się poprzez zmianę 

prędkości obrotowej wirnika poprzez wymianę 

koła pasowego, ewent. za pomocą przetwornika 

częstotliwości. 

 
Elementy kruszące kruszarek wykonane są z 

materiałów bardzo odpornych na ścieranie. Dużą 

wagę przykładamy do konstrukcji, aby było możliwa 

wymiana części bez konieczności użycia urządzeń 

podnośnikowych. Żywotność maszyny przedłuża 

też specjalna konstrukcja kruszarki, która ogranicza 

kontakt kruszonego materiału z opancerzeniem 

komory kruszącej. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kruszarka ODV 8SM kruszenie spilitu 70 t/h 

 
 

Główne zalety kruszarek: 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 prosta konserwacja 

 

 
 główne elementy kruszące wykonane z 

materiałów bardzo odpornych na ścieranie 

 otwierana pokrywa dla łatwego dostępu do 

komory kruszącej 
 

 
Podstawowe parametry 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Kruszarki ODV 10S Kruszarki ODV 10M 

Kruszarka ODV 12SM kruszenie granitu 200 t/h 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wnętrze kruszarki ODV 08SM 



czynników. 
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typ 

wymiary 
otworu 

wlotowego 

 
maks. nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm m3 mm t/h kW 

OKD 0604 500x400 0,01 300 22-45 30-40 

OKD 0608 500x800 0,01 300 45-75 55-75 

OKD 1010 800x1000 0,08 600 70-100 90-132 

OKD 1313 1020x1260 0,25 900 130-180 200-250 

OKD 1316 1020x1600 0,3 900 190-250 250-315 

OKD 1616 1275x1600 0,5 1200 240-320 315-500 

OKD 2020 1600x2050 0,75 1500 350-500 500-800 

OKD 2525 1970x2510 1 1800 550-750 1000-1250 

OKD 2532 1970x3220 1 1800 700-1100 1400-2000 

 

p
ro

d
u

k
t 

n
a

s
it

o
w

y
 [

%
] 

Udarowe kruszarki młotkowe OKD 
 
 
 

KRUSZENIE  
Udarowe kruszarki młotkowe 
 

Udarowe kruszarki młotkowe OKD to maszyny 

o nowoczesnej konstrukcji, łączące w sobie 

zalety kruszarek udarowych i młotkowych. 

Są przeznaczone przede wszystkim do 

jednostopniowego kruszenia wydobywanych 

 
 
 
skład wapiennych, dolomitów, gipsu, marglu i 

innych średnio twardych materiałów. Kruszarki 

OKD można stosować w przemyśle 

cementowym, czy tam, gdzie stosuje się młyny 

kulowe. 
 

Główne zalety kruszarek: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 wysoka żywotność głównych elementów 

kruszących 

 wysoka wydajność jednostkowa i stopień 

rozdrobnienia 

 

 
 zdolność kruszenia materiałów 

zawierających składniki lepkie 

 układ hydrauliczny do otwierania skrzyni, 

regulacji rusztu kruszącego i wyciągania 

prętów i młotów 

 

 
Kruszarka OKD 1616 w hali produkcyjnej 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka OKD 2020 kruszenie wapienia 450 t/h 

Komorę kruszarki tworzy wirnik, duża 

komora krusząca nad wirnikiem do kruszenia 

wstępnego i ruszt kruszący pod wirnikiem 

do kruszenia końcowego. Taka konstrukcja 

gwarantuje wysoki stopień kruszenia (90 % do 

25 mm przy szczelinie rusztu 40 mm). 

 
Podstawowe parametry 

Ruszt kruszarki służy jako zabezpieczenie w 

przypadku dostania się do kruszarki 

przedmiotu nieulegającego skruszeniu, który 

może spowodować skrzywienie lub złamanie 

prętów rusztowych i ich wypadnięcie z 

kruszarki. Nie dochodzi do kontaktu prętów 

z obracającymi się młotkami. 

 
 
 
 

Skład granulometryczny produktu z kruszarek OKD, dla różnych ustawień kruszarki. 
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Przekrój przez kruszarkę OKD 0 

 
otwór sita kwadratowego [mm] 

 
Wielkość produktu oraz wydajność kruszarek OKD zależy od właściwości mechanicznych 

kruszonego materiału, rozmiarów nadawy, ustawienia szczeliny rusztu kruszącego i innych 



25 

 

 

typ A B C D E F 

 mm mm mm mm mm mm 

KDV 0606 2200 1100 900 865 2000 990 

KDV 1010 2420 1660 1250 1220 2465 1485 

KDV 1013 2420 1930 1250 1490 2735 1485 

KDV 1313 3280 1820 1500 1535 2570 2000 

KDV 1318 3280 2350 1500 2040 3100 2000 

KDV 1616 3900 2280 1900 1880 3500 2500 

KDV 1622 3900 2880 1900 2480 4100 2500 

 

Kruszarki młotkowe z walcami KDV 
 
 
 
 

Kruszarki młotkowe z walcami 
 

Młotkowe kruszarki KDV są przeznaczone do 

kruszenia lepkich i wilgotnych materiałów. Służą 

przede wszystkim do kruszenia czarnego i 

brunatnego węgla o wilgotności do 50 %, surowców 

ilastych o wilgotności do 25 %, kaolinu w stanie 

surowym o wilgotności 25 %, gipsu ilastego o 

wilgotności do 18 % oraz do kruszenia boksytu 

oraz surowców wykorzystywanych w przemyśle 

cementowym i ceramicznym. 

Na indywidualne zamówienie można wyposażyć 

kruszarkę w system automatycznego smarowania. 

Główne zalety kruszarek: 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 prosta obsługa i konserwacja 

 wysoka wydajność jednostkowa 

 wysoka odporność na zalepianie komory 

kruszarki 
 

Podstawowe parametry 

 
 
 
Komorę kruszarki tworzy wirnik młotkowy i grupa 

otaczających go walców, które zapobiegają 

przylepianiu się kruszonego materiału w kruszarce. 

W trakcie pracy maszyny walce się obracają i są 

czyszczone przez skrobaki. Kruszarki KDV są 

rewersyjne. Wraz z napędem mogą być osadzone 

na wspólnej ramie lub elastycznym podłożu. 

 
 
 
 
 
 
 niewrażliwość na przedmioty nieulegające 

skruszeniu 

 wysoka żywotność głównych elementów 

kruszących 

 uziarnienie produktu końcowego wynosi 

w 90 % 30 mm – 40 mm 

KRUSZENIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kruszarka KDV 1013 kruszenie węgla 350 t/h 

 

 
typ 

wymiaru 
otworu 

wlotowego 

 
maks. nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm m3 mm t/h kW 

KDV 0606 670x630 0,03 500 50 - 150 45 - 110 

KDV 1010 1030x995 0,05 500 100 - 380 110 - 280 

KDV 1013 1030x1265 0,05 600 130 - 500 160 - 400 

KDV 1313 1260x1245 0,06 800 400 - 650 315 - 500 

KDV 1318 1260x1750 0,06 800 550 - 900 450 - 630 

KDV 1616 1650x1620 0,1 900 900 - 1800 800 - 1400 

KDV 1622 1650x2200 0,1 1000 1300 - 2500 1000 - 1750 

 
Podstawowe wymiary kruszarek KDV 

 
 
 

Kruszarka KDV 1313 kruszenie węgla 400 t/h 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przekrój przez kruszarkę KDV 
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typ 

 

wymiary otworu 
wlotowego 

 

maks. 
nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm t/h kW 

KMR 0804 380x420 50-75 10-28 37-55 

KMR 0808 380x820 50-75 20-55 55-90 

KMR 0812 380x1220 50-75 30-60 75-110 

KMR 1010 500x1020 50-75 30-70 110-200 

KMR 1013 500x1320 50-75 40-90 132-250 

KMR 1212 620x1210 60-90 70-130 160-250 

KMR 1216 620x1620 60-90 90-175 200-400 

KMR 1220 620x2020 60-90 120-220 250-500 

KMR 1616 750x1620 80-150 150-300 315-630 

KMR 1620 750x2020 80-150 180-380 400-800 

KMR 1820 800x1800 100-200 170-440 400-800 

KMR 1824 800x2300 100-200 200-550 630-1000 

KMR 1828 800x2800 100-200 330-650 630-1400 

KMR 2324 1000x2400 120-240 430-860 800-1800 

KMR 2328 1000x2800 120-240 500-1000 1000-2200 

 

Kruszarki młotkowe rewersyjne KMR 
 
 
 

KRUSZENIE  
Kruszarki młotkowe rewersyjne do drobnego kruszenia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarki KMR 0808 kruszenie węgla 2x26 t/h 

 

Kruszarki młotkowe rewersyjne KMR są 

przeznaczone do delikatnego i średniego 

kruszenia miękkich i średnio twardych materiałów, 

takich jak wapienie, łupek, wapień, węgiel 

i podobne materiały. Można je stosować w 

cementowniach do kruszenia materiału przed 

mieleniem w młynach kulowych, na liniach 

odsiarczania, przy produkcji kruszywa do 

mieszanek tynkowych, do przygotowania węgla 

przed kotłem fluidalnym. 

 
Kruszarki młotkowe są rewersyjne. 
 
 
 
Główne zalety kruszarek: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 prosta obsługa i konserwacja 

 wysoka żywotność głównych elementów 

kruszących 

 

Komorę kruszywa tworzy szybko obracający się 

wirnik z opancerzonymi płytami kruszącymi po 

obu stronach wirnika. W przypadku kruszenia 

lepkich materiałów, w celu zabezpieczenia przed 

przyklejaniem się materiału w kruszarce, płyty 

kruszące i zasyp można ogrzewać z zewnętrznego 

źródła lub przy użyciu własnej jednostki grzewczej. 

 
Komorę kruszarki mogą również tworzyć ruszty. 

W takim przypadku komorę kruszącą można 

zamknąć za pomocą centralnej wkładki. 

 
Kruszarkę młotkową można dostarczyć niezależnie 

oraz z napędem na jednej amortyzowanej ramie. 

 

 
 możliwość ogrzewania komory kruszącej 

przy kruszeniu bardzo lepkich materiałów 

 hydraulicznie otwierana skrzynia 

 różnorodność komory kruszącej 

 wysoki stopień rozdrobnienia 

 
Podstawowe parametry 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka KMR 0804 kruszenie węgla 8 t/h 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kruszarka KMR 1824 kruszenie węgla 350 t/h 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kruszarka młotkowa KMR 

z opancerzonymi płytami 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kruszarka młotkowa KMR z rusztem 



 

 

typ A B C D E 

 mm mm mm mm mm 

KMR 0804 1310 1692 1120 560 670 

KMR 0808 1310 1692 1520 560 970 

KMR 0812 1310 1692 1950 560 1370 

KMR 1010 1650 2182 1200 700 1960 

KMR 1013 1650 2182 1500 700 2300 

KMR 1212 2050 2625 2215 840 1440 

KMR 1216 2050 2625 2650 840 1850 

KMR 1220 2050 2625 3100 840 2250 

KMR 1616 2400 3200 2900 980 1860 

KMR 1620 2400 3200 3300 980 2220 

KMR 1820 2650 3500 3340 1080 2230 

KMR 1824 2650 3500 3755 1080 2630 

KMR 1828 2650 3500 4160 1080 3030 

KMR 2324 3450 4600 3900 1250 2640 

KMR 2328 3450 4600 4300 1250 3040 
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Kruszarki młotkowe rewersyjne KMR 
 
 
 
 

Podstawowe wymiary 
KRUSZENIE 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka KMR 0808 w hali produkcyjnej 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarki KMR 0808 kruszenie węgla 3x14 t/h 

 
 
 
 
 
 

 
Skład granulometryczny produktu końcowego, dla różnych ustawień kruszarki. 
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10 Kruszarka KMR 1220 kruszenie węgla 250 t/h 
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otwór sita kwadratowego [mm] 
 

Wielkość produktu oraz wydajność kruszarek KMR zależy od właściwości mechanicznych 

kruszonego materiału, rozmiarów nadawy, ustawienia płyt kruszących, prędkości wirnika i innych 

czynników. 27 
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typ 

 

wymiary otworu 
wlotowego 

 

maks. 
nadawa* 

 
wydajność** 

 
silnik el. 

 mm mm t/h kW 

DVU 0405 800x504 400 0-40 2 x 7,5-15 

DVU 0410 800x1004 400 0-80 2 x 9-22 

DVU 0415 800x1504 400 0-120 2 x 11-30 

DVU 0605 990x504 500 0-50 2 x 11-30 

DVU 0610 990x1004 600 0-100 2 x 15-37 

DVU 0615 990x1504 600 0-150 2 x 22-45 

DVU 0620 990x2004 600 0-180 2 x 30-45 

 

typ A B C D E F 

 mm mm mm mm mm mm 

DVU 0405 2220 860 780 1460 986 986 

DVU 0410 2790 1360 780 1515 986 986 

DVU 0415 3290 1860 780 1515 986 986 

DVU 0605 2300 860 950 1761 1200 1200 

DVU 0610 2940 1360 950 1761 1200 1200 

DVU 0615 3500 1860 950 1761 1200 1200 

DVU 0620 4000 2360 950 1761 1200 1200 

 

Kruszarki walcowe DVU 
 
 
 

KRUSZENIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka DVU 0615 w zakładzie produkcyjnym 

 
Kruszarki walcowe 
 

Kruszarki walcowe DVU są przeznaczone do 

kruszenia miękkich materiałów, takich jak wapień, 

żużel i surowce z kotłów elektrowni, węgiel, 

ewentualnie do kruszenia materiałów w przemyśle 

chemicznym. Kruszarki można dostosować do 

obróbki materiałów o temperaturze do 150°C. 

 
Główne zalety kruszarek: 

 mocna, wytrzymała konstrukcja 

 wysoka niezawodność 

 dostępne różne powierzchnie walców 

(gładkie lub zębate) 

 duży zakres regulacji szczeliny 

 
 
 
Nadawa jest zasypywana i kruszona między 

walcami. Komory kruszące (walce kruszące) 

mogą być przystosowane do kruszenia 

wstępnego (z zębatymi walcami), oraz do 

kruszenia delikatnego (z gładkimi walcami). 

Wielkość produktu końcowego reguluje się 

ustawieniem wielkości szczeliny między walcami. 

 
 bezpiecznik mechaniczny przeciw 

przeciążeniu 

 serwis walców kruszących z boku 

kruszarki 

• prosta konserwacja 
 

Wyposażenie dodatkowe: 
 

 system automatycznego smarowania 

 ułożenie na amortyzowanej ramie 

 ułożenie na mobilnym podwoziu 

 wersja do kruszenia materiałów 

agresywnych 

 
 
 wersja do kruszenia materiałów o wysokiej 

temperaturze 

 skrobaki walców przy kruszeniu lepkich 

materiałów (wyłącznie gładkie walce) 

 
Podstawowe parametry 

 
 
 

Kruszarka DVU 0615 kruszenie nawozu 25 t/h 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Przekrój przez kruszarkę DVU do delikatnego 

kruszenia 

* przy kruszeniu za pomocą zębatych walców, przy kruszeniu za pomocą gładkich walców maks. 

wielkość nadawy wynosi ok. 5-krotność wielkości ustawionej szczeliny 

** rzeczywista wydajność zależy od właściwości kruszonego materiału, powierzchni walców 

(gładkie lub zębate), ustawienia szczeliny między walcami i innych czynników 
 

Podstawowe wymiary 

 
 
 
 
 
 

 
Przekrój przez kruszarkę DVU do średnio grubego 

kruszenia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przekrój przez kruszarkę DVU do kruszenia 

wstępnego 
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Kruszarki walcowe DVZ i DVR 
 

 

 
typ 

wymiary 
otworu 

wlotowego 

 
wysokość 

 

maks. 

nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm mm t/h kW 

DVZ 18 600x760 870 400 0-23 11 

DVZ 30 600x1004 870 400 0-38 22-30 

DVZ 50 600x1500 870 500 0-55 30-37 

 mm mm mm t/h kW 

DVR 10 410x698 638 50* 0-12 2x9,2 

DVR 18 410x996 638 50* 0-22 2x15 

 

 
 
 
 

Kruszarki walcowe 
 

Kruszarki walcowe DVZ i DVR są przeznaczone 

przede wszystkim do kruszenia ubocznych 

produktów spalania z kotłów elektrowni i 

ciepłowni. Kruszarki DVZ i DVR są montowane 

bezpośrednio za przenośnikiem produktów 

spalania pod kotłem. Konstrukcja kruszarek jest 

dostosowana do mokrego i suchego procesu 

 
 
 
składowania UPS. Kruszarki DVZ i DVR mogą 

pracować w wilgotnym i zapylonym środowisku. 

Można je stosować do kruszenia węgla, 

wapna palonego i innych miękkich materiałów. 

Kruszarki można przystosować do obróbki 

materiałów o temperaturach do 150°C. 

KRUSZENIE 

 

Główne zalety kruszarek: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 prosta obsługa i konserwacja 

 
Opis kruszarek: 

 

Kruszarki DVZ to walcowe kruszarki zębate 

do kruszenia wstępnego ubocznych produktów 

spalania, o wielkości produktu końcowego do 30 

mm. Komorę kruszącą tworzą dwa walce zębate, 

które obracają się w przeciwnym względem 

siebie kierunku, krusząc w ten sposób materiał. 

 
Kruszarki DVR to kruszarki walcowe z gładkimi 

lub z ryflowanymi walcami. Są przeznaczone 

do delikatnego kruszenia miękkich materiałów, o 

wielkości produktu końcowego do 5 mm. Nadawa 

jest kruszona za pomocą walców obracających 

się w przeciwnym względem siebie kierunku. 

 

 
 wysoka żywotność głównych elementów 

kruszących 

 wysoka wydajność jednostkowa 

 nieduża wysokość kruszarek 
 

 
Kruszarki DVZ i DVR wraz z napędem można 

umieścić na ruchomym podwoziu, co pozwala na 

wysunięcie kruszarki z pozycji roboczej w trakcie 

prac serwisowych. 

 
Kruszarka ma elektroniczne zabezpieczenie 

przed przeciążeniem w razie dostania się do 

kruszarki przedmiotu nieulegającego kruszeniu. 

 
Na indywidualne zamówienie kruszarkę 

można wyposażyć w bezpiecznik lub system 

automatycznego smarowania. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kruszarka DVZ 30 kruszenie wapna 25 t/h 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Przekrój przez kruszarkę DVZ Przekrój przez kruszarkę DVR 
Kruszarka DVR 18 kruszenie żużla 12 t/h 

 

 
 

Podstawowe parametry 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kruszarka DVR 10 kruszenie węgla 10 t/h 
 

* maks. wymiary nadawy zależą od ustawionej wielkości szczeliny między walcami 
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PRZESIEWANIE  
Oferta przesiewaczy wibracyjnych (zwanych 

dalej przesiewaczami) PSP Engineering jest 

skonstruowana tak, aby w pełni zaspokajała 

potrzeby przemysłu kamieniarskiego, a 

przy okazji także innych gałęzi, w których 

stosuje się przesiewanie. Przesiewacze są 

 
przeznaczone do pracy na sucho i mokro, do 

małych linii prototypowych, linii przemysłu 

cementowego, zakładów wapienniczych, 

zakładów przerobu rud oraz półruchomych 

węzłów technologicznych itd. 

 
Przesiewacze są wyposażone w pokłady przesiewające: 

 

1.   PU (poliuretan) modułowe o kącie 

nachylenia 15° - HT, KDT i EDT 

2.   gumowe i modułowe DUO o kącie 

nachylenia 15° - HT, KDT 

3.   PU i Fe napinane poprzecznie o kącie 

nachylenia 18 - 20° (do długości pokładu 

sitowego 6 m) i o kącie nachylenia 18° 

(od długości 6 do 7 m) – KDT, OHT i EDT 

 

4.   PU i Fe napinane poprzecznie; 

PU modułowe, płytowe, odwadniające 

o kącie nachylenia 0° RT, EDT2N 

5.   ruszty i blachy perforowane o kącie 

nachylenia 20° - HT, OHT, RT, KDT i EDT 

6.   Fe ramy, blachy perforowane o kącie 

nachylenia 20° - HT 

 

Przesiewacze produkcji PSP Engineering wykorzystują trzy rodzaje drgań: 

 
Przykład dynamicznej analizy 

obliczeniowej przesiewacza przy użyciu 

MKP w systemie ANSYS. 

 

1.   Drgania wymuszone – przesiewacze 

wstępne HT 

2.   Drgania dynamiczne – najczęściej 

spotykany rodzaj. Ten sposób 

wykorzystują przesiewacze odgliniające 

do przesiewania wstępnego typu OHT, 

przesiewacze do przesiewania drugiego 

stopnia i końcowego typu KDT i EDT 

 

3.   Drgania rezonansowe – uniwersalne 

przesiewacze typu RT 

 
Zwykle dostarczamy przesiewacze w wersji 

podpartej. Wyjątkowo można je dostarczyć w 

wersji podwieszanej. Rekomendujemy bardziej 

miękkie i efektywne sprężyste ułożenie na 

stalowych sprężynach (oprócz przesiewaczy 

typu RT). Na życzenie klienta zamiast ułożenia 

 
stalowego dostarczamy ułożenie gumowe. 

Najczęściej dostarczamy przesiewacze w 

wersji standardowej – por. niżej lub jako 

specjalnie zmodyfikowane maszyny do 

konkretnego zastosowania. 

 
 
 
 
 

 
Przykładowy wynik pomiaru dynamicznego 

zachowania się przesiewacza przy użyciu 

kilku kanałowej aparatury – w trzech osiach, 

czterech punktach i na wspólnej osi czasu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przykład analizy modalnej w trakcie obliczania 

dynamicznego – monitoring trajektorii punktów 

konstrukcji przesiewaczy. 

 
 

 
Montaż przesiewacza KDT 2470 – Ruda złota 
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Odgliniające przesiewacze wstępne OHT 
 

 

 
 
 
 

Są lżejsze w porównaniu do HT, 

przeznaczone do oczyszczania kamienia 

przed kruszeniem wstępnym w ciężkich 

warunkach eksploatacyjnych. Mają dwa 

pokłady – górny pokład jest rusztowy lub z 

otworami i prowadnicami 80÷120 mm i dla 

ziarna maks. do 800 mm; dolny sitowy lub 

prętowy o przepuszczalności 30÷60 mm. 

 
Są przeznaczone do oczyszczania kamienia 

w ciężkim warunkach eksploatacyjnych, 

przy jednoczesnym wykorzystania między 

sitowego produktu. Przesiewacze pracują 

przy częstotliwości f = 12,8 Hz i amplitudzie 

a = (3÷5) mm. Szerokość pokładu 

przesiewającego Sz = (1÷1,5) m; długość 

L = (2÷3) m. 

PRZESIEWANIE 

 

 

oznaczenie pokład 
 

maks. 

nadawa 

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalowa- 

na moc 
typ szerokość długość liczba 

- mm mm - mm mm t/h kW 

OHT1025 1000 2500 2 630 10÷300 320 7,5 

OHT1230 1200 3000 2 700 10÷300 410 7,5 

OHT1325 1250 2500 2 750 20÷300 460 7,5 

OHT1430 1350 3000 2 800 20÷300 500 7,5÷11 
 

Odgliniający przesiewacz wstępny – OHT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Odgliniający przesiewacz wstępny 

OHT 1350 x 3000 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Odgliniający przesiewacz wstępny 
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Przesiewacze wstępne HT 
 

 

oznaczenie pokład 
 

maks. 

nadawa 

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalowa- 

na moc 
typ szerokość długość liczba 

- mm mm - mm mm t/h kW 

HT1030 1000 3000 2 300 10÷200 200 11 

HT1336 1250 3600 2 300 10÷200 250 11 

HT1240 1200 4000 2 400 15÷200 300 11÷14 

HT1540 1500 4000 2 400 15÷200 400 15÷22 

HT1845 1800 4500 2 550 15÷200 600 18,5 

HT2045 2000 4500 2 600 15÷200 800 22 

HT2050 2000 5000 2 600 15÷200 900 30 

 

 
 
 

PRZESIEWANIE  
Są cięższe od OHT, ale w odróżnieniu od nich 

pracują przy wymuszonej amplitudzie drgań 

a = 3 mm i a = 6 mm. Są to dwupokładowe 

przesiewacze ustawiane za kruszarkami 

wstępnymi. Zakres przesiewania wynosi 

15÷200 mm o maks. wielkości ziarna 

 
do 600 mm. Dzięki swojej konstrukcji 

przesiewacze poradzą sobie również z 

nierównomiernym podawaniem. Częstotliwość 

drgań wynosi 10÷15 Hz. Szerokość pokładu 

przesiewającego Sz = (1÷2) m; długość 

L = (2÷5) m. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Instalacja przesiewacza wstępnego 

HT1540/2 – przesiewanie wapienia 

 
 
 
 
 
 

 
 

Przesiewacz wstępny HT2045 

– przesiewanie spilitu, łupku, tufitu 

Schemat przesiewacza wstępnego HT1540 – wariant podparty i podwieszony, system 

automatycznego smarowania, pancerze HX, sita stalowe i PU 

 
 
 

Produkcja i eksploatacja przesiewacza wstępnego HT1540 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Produkcja i regulacja przesiewacza wstępnego 

HT1540 

Eksploatacja przesiewacza wstępnego HT1540 

– przesiewanie paragnejsu 400 t/h 

Praca przesiewacza w trybie 

półautomatycznym, zdalnie sterowanym 



Przesiewacze rezonansowe RT 
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oznaczenie pokład 
 

maks. 

nadawa 

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalowa- 

na moc 
typ szerokość długość liczba 

- mm mm - mm mm t/h kW 

RT1047 1000 4700 2 200 2÷100 150 7,5 

RT1057 1000 5700 2 200 2÷100 180 7,5 

RT1347 1300 4700 2 200 2÷100 200 7,5 

RT1357 1300 5700 2 200 2÷100 240 7,5 

RT1367 1300 6700 2 200 2÷100 280 7,5 

RT1387 1300 8700 2 200 2÷100 360 11 

RT1647 1600 4700 2 250 2÷100 270 11 

RT1657 1600 5700 2 250 2÷100 290 15 

RT1667 1600 6700 2 250 2÷100 340 15 

RT1677 1600 7700 2 250 2÷100 390 2x11 

RT1687 1600 8700 2 250 2÷100 450 2x11 

RT1847 1800 4700 2 250 2÷200 270 11 

RT1857 1800 5700 2 250 2÷200 330 15 

RT1867 1800 6700 2 250 2÷200 380 15 

RT1877 1800 7700 2 250 2÷200 440 2x11 

RT2037 2000 3700 2 250 2÷200 240 11 

RT2047 2000 4700 2 250 2÷100 300 11 

RT2057 2000 5700 2 250 2÷100 360 15 

RT2060 2000 6000 2 250 2÷100 380 2x14 

RT2067 2000 6700 2 250 2÷100 430 15 

RT2077 2000 7700 2 250 2÷100 490 2x11 

RT2087 2000 8700 2 250 2÷100 560 2x11 

RT2479 2400 7900 2 300 2÷200 600 2x15 

 

 
 
 
 

Są przeznaczone do przesiewania różnego typu 

materiałów w procesie przesiewania 

międzyoperacyjnego, recyklującego i końcowego 

w zakresie 2÷100 mm. Przesiewacze pracują w 

pozycji poziomej (pochylenie 0°), dwa ramiona 

przesiewające poruszają się w przeciwnym 

wobec siebie kierunku, przy prostolinijnych 

drganiach z dużymi amplitudami a = (6÷12) mm 

(amplituda = 2 a), niskiej częstotliwości 

f = (6÷12) Hz i jednocześnie – dzięki 

 
ustawionemu rezonansowi – z niskim poborem 

energii elektrycznej. Przesiewacz zawsze 

osadza się na sprężynach gumowych. Ramiona 

przesiewające można łatwo modyfikować – od 

pokładów podających, pokładów prętowych aż 

po zwyczajne sita druciane, z wielkością oka ok. 

5÷60 mm. Są to przesiewacze z najdłuższym 

podkładem przesiewającym L = (4,7÷8,7) m, 

o szerokości = (1÷2,4) m i niedużej wysokości 

maszyny V = (1,4÷2,1) m. 

PRZESIEWANIE 

 
 
 
 

Produkcja przesiewacza rezonansowego 

RT1047 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przesiewacz TR1357 – recykling szkła 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Produkcja przesiewacza RT1047 do recyklingu 

szkła 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Produkcja przesiewacza RT2057 do recyklingu szkła Produkcja przesiewacza rezonansowego 

RT1847 



Przesiewacze dynamiczne o ruchu 

kołowym KDT 

 

 

Amplituda 2a = 5÷12 mm; napinane sita: 

oznaczenie pokład 
 

maks. 

nadawa 

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalowa- 

na moc 
typ szerokość długość liczba 

- mm mm - mm mm t/h kW 

KDT1640 1600 4000 2-4 200 2÷100 160-230 7,5-18,5 

KDT1650 1600 5000 2-4 200 2÷100 210-280 11-18,5 

KDT2050 2000 5000 2-4 220 2÷130 340-450 15-22 

KDT2060 2000 6000 3-4 220 2÷130 390-550 22-30 

KDT2460 2400 6000 2-3 250 2÷150 505-670 22-30 

KDT2470 2400 7000 2-3 250 2÷150 580-770 30 

KDT2N2470 2400 7000 3 250 2÷150 540-770 2 x 22-30 

 

 
 
 

PRZESIEWANIE  
Przesiewacze są przeznaczone do pracy na 

mokro i sucho, do różnych rodzajów 

materiałów, do przesiewania drugiego stopnia i 

końcowego, z sitami o wielkości oka 1÷80 mm. 

Przesiewacz jest wyposażony w opancerzony 

zasyp i wysyp (dla niektórych wariantów wysyp 

nie jest wymagany) oraz gumową uszczelkę. 

 
W niektórych przypadkach wymagane są 

cięższe wersje przesiewaczy – oznaczone 
symbolem KDTT, a dla dużych zespołów 

(długość pokładu 7 m i więcej) dostępny 

jest wariant o dwóch napędach – oznaczony 

symbolem KDT2N. 

 
 
 
 
 
 
 

 
KDT 1640/3Fe 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Produkcja przesiewacza KDT 2460/3Fe 

 
Obliczenia przesiewaczy KDT – analiza 

wytrzymałościowa metodą elementów 

końcowych 

Obliczenia przesiewaczy KDT – modalna 

analiza częstotliwości 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Półruchoma konstrukcja stalowa 

z przesiewaczem KDT1650/4Fe 

– przesiewanie żużla 

Przesiewacz KDT2N2470/3Fe z dwoma 

napędami 

Przesiewacz KDT 2470/2Fe – przesiewanie 

rudy złota 
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kołowym KDT 
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Przesiewacze dostępne są z liczbą 

pokładów od 2 do 4, z poprzecznym 

napinaniem sit za pomocą systemu A-falc 

(sita Fe i PU) i w wersji modułowej dla 

PU, DUO i sit gumowych typu WS85 

i Clip-Teck. Przesiewacze pracują przy 

częstotliwości drgań f = 12,5 do 16,7 Hz. 

Amplitudy drgań a = 3 mm (dla sit PU); 

a = 4÷6 mm (sita Fe). 

 
Przesiewacze są dostępne w wymiarach: 

szerokość Sz = (1,6÷2,4) m i długość 

L = (4÷7) m oraz z wyposażeniem 

dodatkowym: 

 
1.   Stacjonarne osłony przeciwpyłowe 

2.   Stacjonarny natrysk 

3.   Półruchomej konstrukcje stalowe 

włącznie z podestami, mobilnymi zsypami 

wylotowymi, schodami, podstawą pod 

silnik el. napędu i rur wylotowych dla 

poszczególnych frakcji. Półruchoma 

stalowa konstrukcja stalowa jest dostępna 

w dwóch wariantach – por. rys.: 

a)   Dawna masywna konstrukcja 

b)   Nowoczesna optymalizowana nowa 

konstrukcja 

PRZESIEWANIE 

 
 
 

KDT1650/3Fe 

 
Wariant 1 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przykład półruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT 
 

KDT1650/3Fe 
 

 
 

Wariant 2 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przykład półruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT z dolnym zsypem Przesiewacz KDT1650/3Fe – przesiewanie 

wydobywanego żwiru 



Przesiewacze dynamiczne o ruchu 

eliptycznym EDT 
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PRZESIEWANIE  
Są to lekkie przesiewacze dostępne w kilku wariantach: 

 
1.   EDT i EDTN – otwarty przesiewacz 

z jednym napędem 

2.   EDT2N – otwarty przesiewacz 

z podwójnym napędem 

3.   EDT…K – zamknięty przesiewacz 

z jednym napędem 

 
2.   EDT2N…K – zamknięty przesiewacz 

z podwójnym napędem 

5.   EDT2N…K-st.°C – zamknięty przesiewacz 

z podwójnym napędem do przesiewania 

przy wyższej temperaturze 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przesiewacz EDT2N2160/2PU umieszczony na 

pontonie – przesiewanie żwiru wydobywanego 

z dna morza, praca na mokro 

typ maszyny:  pokład 4)   
maks. 

oznaczenie szerokość  długość liczba 
nadawa

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalowana 

moc 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Regulacja przesiewacza EDT2N2160/2PU 

w zakładzie 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

EDT2N1430/2FeK – dozowane przesiewanie 

wapienia do pieców szachtowych 

wersja 3) mm mm - mm mm t/h kW 

EDT0510 500 1000 1-2 100 2÷70 15 0,55-1,1 

EDT0820 800 2000 1-3 130 2÷70 45 1,5-2,5 

EDT1020 1000 2000 1-3 150 2÷90 60 1,5-2,2 

EDT1030 1000 3000 2 150 2÷90 90 4,5-6,8 

EDT1230 1200 3000 1-3 150 2÷90 110 4-6,8 

EDT1530 1500 3000 1-3 200 2÷120 135 4-5,5 

EDT1630 1600 3000 1-3 200 2÷120 145 4-5,5 

EDT1640 1600 4000 2 200 2÷120 190 7,5 

EDT1840 1800 4000 1-3 200 2÷120 210 5,5-7,5 

EDT2040 2000 4000 1-3 200 2÷150 240 5,5-11 

EDT2050 2000 5000 2 200 2÷150 240 11 

przesiewacze z elektrycznie podgrzewanymi sitami napęd Heating 

EDT-E1230 1200 3000 1-2 150 2÷90 110 4-5,5 30-63 

EDT-E1530 1500 3000 2 200 2÷120 135 5,5 63 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
EDT2N1430/2FeK – przesiewanie wapna EDT2N1240/2Fe 



Przesiewacze dynamiczne o ruchu 

eliptycznym EDT 
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typ maszyny: pokład 4) 
 

maks. 

nadawa 

 

granica 

przesie- 

wania 

 
maks. 

wydajność 

 
zainstalo- 

wana moc 
oznaczenie 

 

szerokość długość tempera- 
tura 

liczba 

wersja 3) mm mm °C - mm mm t/h kW 

EDT2N1030/2 1000 3000 - 2 150 2÷90 90 2x4,5 

EDT2N1240/2Fe 1200 4000 - 2 120 2÷120 200 2x7,5 

EDT2N2050/2 2000 5000 - 2 200 2÷150 240 2x11 

EDT2N2160/2PU 2100 6000 - 2 200 2÷120 400 2x11 

przesiewacze zamknięte do zapylonego środowiska pracy, obudowa jest częścią maszyny 

EDT2N1430/2FeK 1400 3000 - 2 200 2÷120 200 2x6,8 

EDT1230/1FeK 1200 3000 - 1 150 2÷120 180 1x6,8 

przesiewacze zamknięte do zapylonego i ciepłego środowiska pracy, obudowa jest częścią maszyny 

EDT2N1030/2FeK 1000 3000 150 2 300 2÷63 225 2x7,6 

 

 
 
 

 
Przesiewacze są przeznaczone do przesiewania 

drugiego stopnia i końcowego. Najczęściej 

stosuje się przesiewacze dwu sitowe, w 

wyjątkowych przypadkach trzy sitowe. 

Dostępne są w wersji podpartej – na życzenie 

i podwieszane. Kąt nachylenia od 0° (jednostki z 

podwójnym napędem) do 20° (maszyny z jednym 

napędem). Można również stosować do nich 

standardowe napinane sita stalowe napinane 

wzdłużnie (do ok. 1 m szerokości i 2 m długości), 

choć zwykle stosuje się napinanie poprzeczne. 

Można także zainstalować modułowe sita PU. 

 
Obudowa przesiewaczy zamkniętych jest 

integralną częścią maszyny. Jest modułowa 

(z modułem 500 mm) i z otworem do podłączenia 

systemu odsysania. Zasyp jest wyposażony w 

kołnierz w celu przykręcenia a kołnierz wylotowy 

w celu uszczelnienia przez dociśnięcie. 
 
W przypadku przesiewaczy do przesiewania 

ciepłych surowców obudowa jest zastąpiona 

osłoną cieplną. 
 
U wszystkich maszyn EDT jednostka napędowa 

jest rozwiązana w taki sposób, aby umożliwić 

przesuwanie po skrzyni i optymalizację 

wydajności przesiewania. 

PRZESIEWANIE 

 

 
 
 

Regulacja przesiewacza EDTN1030/2FeK 

w zakładzie 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przesiewacz EDTN1230/1FeK – przesiewania 

wapienia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PC-model 3D kruszarki EDT2N1240/2Fe Finalny montaż przesiewacza EDT2N1030/2F- 

150°C w zakładzie. Przesiewanie żużlu 

dla 150°C i przed kruszeniem końcowym 

w kruszarce DVR. 
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typ 

szerokość 
x długość 
pokładu 

długość pokładu 
rusztowego 

 
nadawa 

maks. 
objętość 

ziarna nadawy 

 
wydajność 

Power input of 
vibrating motors 

 mm mm mm m3 t/h kW 

VTP 2971 500 x 3000 750 350 x 250 0.1 100 5.4 (2x2.7) 

VTP 2972 700 x 3000 750 500 x 300 0.15 150 7 (2x3.5) 

VTP 2973 1000 x 4000 1700 600 x 400 0.2 200 9 (2x4.5) 

VTP 2974 1100 x 4000 1700 700 x 450 0.22 230 9 (2x4.5) 

VTP 2974 1200 x 4000 1000 800 x 500 0.25 320 13 (2x6.5) 

 

Wibracyjne podawacze przesiewające VTP 

i podawacze VP 
 
 
 

PODAWANIE  
Wibracyjne podawacze przesiewające VTP 

i podawacze VP są przeznaczone do podawania 

nadawy do kruszarek z możliwością częściowego 

przesiania materiału o drobnej frakcji w trakcie 

podawania. Podawacze VTP i VP można 

wyposażyć w przetwornik częstotliwości, 

pozwalający na płynną regulację wydajności. 

 
Podawacze są przeznaczone dla jednostek 

mobilnych i półruchomych. Jednostki półruchome 

można przesuwać na miejscu pracy na płozach. 

 
Główne zalety podawaczy wibracyjnych VTP i podawaczy VP: 

 
 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 wysoka wydajność 

 
 prosta wymiana części 

 prosta obsługa i konserwacja 

 
 

Podstawowa specyfikacja wibracyjnych podawaczy przesiewających VTP i podawaczy VP 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

VTP 2973 – wersja mobilna, recykling 

 
 Skrzynia podawacza jest wykonana 

z wytrzymałych materiałów. 

 Mocne i wytrzymałe ruszty są 

przeznaczone do eksploatacji w ciężkich 

warunkach. 

 Sprężyste wsporniki pozwalają na zmianę 

pochylenia podawacza. 

 Podawacze są napędzane przez 

dwa synchroniczne silniki wibracyjne, 

znajdujące się pod spodem podawacza lub 

z boku skrzyni podawacza. 

 
 Podawacz wibracyjny VP bez funkcji 

przesiewania powstaje poprzez 

modyfikację podawacza VTP poprzez 

zastąpienie pokładu rusztowego pełnym 

dnem. 

 Przy transporcie drogowym półruchomej 

jednostki z podawaczem wibracyjnym VTP 

demontuje się ramę nośną. Oddzielnie 

transportuje się górną część z zasypem 

oraz dolną część ramy z zsypami i 

podestami z barierką. 

 
 
 

Półruchoma jednostka z przesiewaczem wibracyjnym VTP 

 
 
 

zasyp 

 
podawacz 

VTP 
 

rozdzielnica    

elektryczna 

z systemem 

sterowania 

 
zsyp 

 

podest 

zsyp 

pod szczeliną 

 

VTP 2972 – wersja półruchoma rama 

nośna 

 

 
 
płozy 

 
 

Podstawowe parametry techniczne 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VTP 2973 – wersja mobilna  
Wydajność podawacza VTP można zwiększyć poprzez zwiększenie warstwy materiału lub 

poprzez zwiększenie kąta nachylenia podawacza. Większa wydajność podawania powoduje  
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typ 

szerokość 
podawacza 

długość 
podawacza 

długość 
 

rusztowego 

 
nadawa 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm mm mm t/h kW 

PVR 1200x6000 1200 6000 2x1000 1000x800x800 400 2x18.5 

PVR1400x6000 1400 6000 2x1000 1100x900x900 500 2x18.5 

PVR1550x6000 1550 6000 2x1000 1250x1000x1000 600 2x22 

 

Wibracyjne podawacze rusztowe PVR 
 
 
 
 

Wibracyjne podawacze rusztowe są 

przeznaczone do stałego podawania 

materiałów kawałkowych, ziarnistych i 

sypkich z zasypu do maszyny roboczej lub 

 
do kolejnego urządzenia transportowego lub 

kruszącego. Podawacz można stosować do 

przeróbki kruszywa. 

PODAWANIE 

 

 
Główne zalety wibracyjnych podawaczy rusztowych: 

 
 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 wysoka wydajność 

 prosta wymiana części 

 prosta obsługa i konserwacja 

 

 
 

Podstawowa specyfikacja wibracyjnych podawaczy rusztowych 
 

 Pokład rusztowy podawacza pozwala na 

częściowe odsianie zbyt drobnego ziarna. 

 Wydajność reguluje się poprzez zmianę 

obrotów silnika elektrycznego za pomocą 

przetwornika częstotliwości. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podstawowe parametry techniczne 

 Prosta wymiana prętów rusztowych 

pozwalająca na zmianę szerokości 

szczeliny. 

 
 
 
Podawacz PVR 1200x6000 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Podawacz PVR 1550x6000 

 
pokładu 

 
 
 
 
 
 
 

Podana wydajność dla gęstości nasypowej materiału 1,6 t/m3 i kąta nachylenia podawacza 5°. 
 
 
 

Podawacz PVR 1550x6000 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Podawacz PVR 1550x6000 na 

stanowisku testowym w zakładzie 

produkcyjnym. 
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typ 

 
szerokość 
podawacza 

 
długość 

podawacza 

maks. 
 

nadawy 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm mm t/h kw 

ZP 650 650 2500-4000 500 130 5-7 

ZP 800 800 3000-4500 650 200 7-10 

ZP 1000 1000 3500-5000 800 400 14-16 

ZP 1250 1250 4000-5500 1000 585 20-29 

ZP 1600 1600 4500-6000 1300 775 31-37 

ZP 2000 2000 5000-6500 1600 1050 37-50 

 

Podawacze rynnowe ZP 
 
 
 

PODAWANIE  
Podawacze rynnowe są przeznaczone 

do podawania materiałów kawałkowych 

i ziarnistych. Stosuje się w zakładach przerobu 

 
surowca do podawania z zasypów wstępnych 

do przesiewaczy wstępnych lub kruszarek. 

Tworzą dno zasypów wstępnych. 

 
Główne zalety podawaczy rynnowych: 

 
 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 wysoka wydajność 

 
 prosta wymiana części 

 prosta obsługa i konserwacja 

 

 
 

Podstawowa specyfikacja podawaczy rynnowych 
 
 
 
 
 
 
 

Podawacz rynnowy ZP 1000x5000 

 Ilość nadawy można regulować skokowo 

poprzez zmianę wzniosu lub płynnie za 

pomocą przetwornika częstotliwości. 

 Podawacze rynnowe są przeznaczone do 

ciężkich warunków pracy i mogą pracować 

przez cały rok w wilgotnym i zapylonym 

środowisku. 

 Dno rynny jest wyłożone wymiennym 

pancerzem z materiału bardzo odpornego 

na ścieranie. 

 Podawacze mogą być wykonane w 

skróconej wersji z napędem z klasyczną 

przekładnią i mechanizmem korbowym 

(wersja A) lub z napędem hydraulicznym 

umieszczonym pod rynną (wersja B). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podawanie wydobytego kamienia za pomocą 

podawacza rynnowego ZP 1000x5000 

Podawacz rynnowy – wersja A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Podawacz rynnowy – wersja B 

 

 
 

 
Podstawowe parametry techniczne 

 
uziarnienie 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podawacz rynnowy ZP 1000x5000 Podana wydajność dla gęstości nasypowej materiału 1,6 t/m3 i kąta nachylenia podawacza 5°. 
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typ 

 
szerokość 
podawacza 

 
długość 

podawacza 

maks. 
 

nadawy 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm mm t/h kW 

CPLP 500 500  
 
 

2400 - 8000 

100 10 - 60  
 
 

1.5 - 15 

CPLP 650 650 150 20 - 120 

CPLP 800 800 200 30 - 200 

CPLP 1000 1000 250 50 - 320 

CPLP 1200 1200 300 75 - 480 

 
 

typ 

 
szerokość 
podawacza 

 
długość 

podawacza 

maks. 
 

nadawy 

 
wydajność 

 
silnik el. 

 mm mm mm t/h kW 

CPLD 800 800  

 
 
 

2500 - 12000 

400 30 - 150  

 
 
 

5.5 - 42 

CPLD 1000 1000 600 55 - 265 

CPLD 1200 1200 800 90 - 410 

CPLD 1600 1600 800 160 - 740 

CPLDT 1600 1600 1200 160 - 740 

CPLDT 2000 2000 1500 225 - 1050 

 

Podawacze członowe CPLP, CPLD, 

CPLDT 
 
 
 

 
Podawacze członowe są przeznaczone do 

równomiernego podawania lub dozowania 

materiałów kawałkowych lub ziarnistych 

o temperaturze do 200°C. Podawacze CPLP 

są przeznaczone do materiałów o mniejszym 

uziarnieniu – już rozkruszonych. 

 
Podawacze CPLD i CPLDT wykorzystuje 

się głównie do podawania materiałów 

o grubym uziarnieniu i w kawałkach na 

liniach technologicznych zakładów przeróbki 

surowców i kruszarni wstępnych. 

PODAWANIE 

 
 

Główne zalety podawaczy członowych: 
 

 wysoka niezawodność 

 niskie koszty eksploatacji i utrzymania 

 wysoka wydajność 

 

 
 prosta wymiana części 

 prosta obsługa i konserwacja 

 
 

Podstawowa specyfikacja podawaczy członowych 
 

 Podawacze CPLP można zamontować 

poziomo przy przenoszeniu materiału z 

zamkniętego zbiornika lub na skos z 

kątem nachylenia do 18° przy podawania 

z otwartego zasypu. 

 Podawacze CPLD i CPLDT montowane 

są skośnie z kątem nachylenia do 20° pod 

otwartym zasypem. 

 

 Ziarna o drobniejszej frakcji mogą być 

wychwytywane przez podwieszany 

przenośnik zbiorczy. 

 Wydajność podawania reguluje się za 

pomocą przetwornika częstotliwości, 

wariatora lub silnika asynchronicznego 

z przełączaniem biegunów. 

 
Montaż podawacza członowego CPLDT 

1600x12000 

 
 
 
 
 
 
 

Podstawowe parametry techniczne 

 
uziarnienie 

 

 
 
 
 
 

Podawacz członowy CPLDT 1600x10000 

 
 
 
 

 
uziarnienie 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Podana wydajność dla gęstości nasypowej materiału 1,6 t/m3. 

Podawacz członowy CPLD 1000x4000 
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Rozwiązania projektowe 
 
 
 

STACJONARNE SYSTEMY KRUSZENIA I PRZESIEWANIA 
 

 
PSP Engineering przy projektowaniu systemów 

kruszenia i przesiewania skupia się na 

efektywności kosztów, wysokiej wydajności i 

niezawodności przy jednoczesnym 

uzyskiwaniu wymaganych parametrów 

roboczych i technologicznych. 

Ponad pięćdziesiąt lat doświadczenia oraz 

zdobyte know-how pozwala nam na ciągły 

rozwój potężnych maszyn stosowanych na 

całym świecie i dających naszym klientom 

przewagę konkurencyjną. Oferujemy 

następujące usługi: 

 
  Projektowanie i dostawa części mechanicznych 

 Projektowanie i dostawa części systemów 

elektrycznych i sterowania 

 Produkcja i dostawa maszyn i urządzeń 

 Transport 

 Montaż części maszynowych i elektrycznych 

 Pierwsze uruchomienie 

 Próby gwarancyjne 

 Serwis posprzedażowy 

 
 

PÓŁRUCHOME SYSTEMY KRUSZENIA I PRZESIEWANIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

JEDNOSTKI DO RECYKLINGU 

Na jednostkach przeznaczonych do recyklingu 

zamontowane są kruszarki udarowe lub 

szczękowe. Hydrauliczny podnośnik ułatwia 

ich załadunek lub rozładunek. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
PÓŁRUCHOME SYSTEMY PRZESIEWANIA 

Półruchome systemy przesiewania tworzą przesiewacze 

wibracyjne umieszczone na ramie konstrukcyjnej, 

pozwalającej na szybki montaż i demontaż na miejscu 

eksploatacji. Półruchome jednostki przesiewające są 

transportowane w rozłożonym stanie. 

Półruchome systemy kruszenia i przesiewania 

pozwalają na odpowiednie przystosowanie 

zespołu do warunków panujących w 

kamieniołomie, prosty montaż i demontaż oraz 

transport i przemieszczenie na inne miejsce. 

Jedną z zasad konstruowania półruchomych 

i mobilnych jednostek jest zapewnienie 

łatwego dostępu do kluczowych węzłów 

maszyny. Instalacja maszyny nie wymaga 

przeprowadzenia żadnych przygotowawczych 

prac budowlanych. 

 
 
 
 
 
JEDNOSTKI KONTENEROWE 

PSP Engineering konstruuje jednostki 

kontenerowe, na które montuje się kruszarki 

szczękowe, udarowe lub stożkowe. Jednostki 

można transportować samochodami 

ciężarowymi. Każdy kontener jest wyposażony 

w hydrauliczny podnośnik w celu łatwego 

załadunku i rozładunku maszyny. 

 
MOBILNE SYSTEMY KRUSZENIA I PRZESIEWANIA 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MOBILNE JEDNOSTKI GĄSIENICOWE 

Jednostki kruszące gąsienicowe są 

wyposażone w kruszarki udarowe lub 

szczękowe, napędzane agregatami 

dieslowymi. 

MOBILNE JEDNOSTKI KOŁOWE 

Jednostki kruszące kołowe są wyposażone w 

kruszarki udarowe, szczękowe lub stożkowe, 

napędzane agregatami dieslowymi. 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

PSP Engineering, firma z ponad 

pięćdziesięcioletnią tradycją, to czołowy 

dostawca kompleksowych systemów 

produktowych i procesowych oraz 

produktów do produkcji surowców 

budowlanych i przeróbki surowców 

mineralnych, dostarczanych głównie do 

cementowni, zakładów wapienniczych, 

kruszarni kamienia, żwirowni 

i piaskowni. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przedstawiciel handlowy PSP w Polsce:  

Kazimierz Sudnik  

Tel/Fax 33 844 28 91  

GSM 602 101 398 

hard@hard.com.pl 

www.hard.com.pl 
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